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® Verdichtete Wasch- und Reinigungsmittel in Granulatform, Verfahren zu ihrer Herstellung und Anwendung des 
Verfahrens zur Gewinnung lagerstabil rieselfdhiger Waschmittel-Konzentrate 

Verdichtete Feststoff-Granulate vorbestimmter Teilchen- 
grdfte werden aus Gemischen von wenigstens enteilsweise 
festen feinteiligen Inhattsstoffen von Wasch- und/oder Rei- 
nigungsmitteln durch Aufarbeiten das gegebenenfalls ein- 
gemischte flussige Inhartsstoffe enthattenden Feststoffge- 
mischs unter Zusatz von wasseridslichen. wasseremulgiar- 
baren und/odar wasserdispergierbaran Plsstifizier- und/ 
oder GleitnVrtteln zu einer homogenen, formgaband ver- 
pre&baren Masse erhalten. Diese Masse wird fiber Lochfor- 
men mit Offnungsweiten dar vorbestimmten Granulatdi- 
mension strangf ormig verpre&t, die austretenden verdichte- 
ten MateriaJstrange warden auf die vorbastimmta Granulat- 
dimension gebracht und gewunschtenfalls warden die noch 
plastischen Granulatteilchen formgaband abgerundet, be- 
- vor sie erforderiichenf alls mit werteren Wirkstoffen varaatzt 
t und/oder zurri komfdrmigen rieserfShigen Granulat aufge- 
trocknet werden. Das Verfahren eignet sich zur Herstellung 
lagerstabiler verklebungsfreier H chkonzentrate fur Textil- 
waschmittel sowie Wasch- und/ dar Reinigungsmittel fur 
HaushaltundGewarbeinschutt-undrieselfahigerh chv r- 
dichtetar Granulatform. 
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Beschreibung 

Auf dcm Cebiet fcintciliger fester und rieselfahiger Wasch. und Reimgungsrnittel fur "f^^f™"*; 
insbesondere auf dcm Gebiet der pulverformigen Waschmitlel fur Textihen. besteh derze «n J"*> "J 
Herstellung von Produkten mi. erhc-hten PulverschOttgew.chten Neuere Handelsprodukte d,e$er A" besuzen 
derzeit SchUttgewichte im Bereich von etwa 700 g/1. Diese Anhcbung der Schut gewichte steht ,m 
hang mit Forderungende, Umweltschutzes nach geringerem Verpackungsanteil. In die igleiche Richuing zielen 
Besfrebungen Wasch- und Reinigungsmittel - und auch hier wieder gerade ' Text.lwaschm tte| - in F rm 
starker aufkonzentrierter Gemische von Inhaltsstoffen anbieten zu kdnnen. Zunachst scheint sk i hier die 
Reduzierung von Stellmitteln in den Konzentraten als unntttige Salzfracht anzubieten. taeltob^tosimg «J 
diesem We| ist jedoch nieht ohne weiteres m6glich. Voraussetzung fur solche R«q»««^Jj««« 
begreinicherweise. dafl einerseits die jeweils geforderten wasch- und re,ni ^ n p- lech " ,whcn ., A ™°™f™"^ 
gegenQber den heute Qblichen Produkten des Marktes wenigstens erhalten Weiben. andererseiu f^r auch die 
Gewahrleistung der lagerstabil schfltt- und rieselfahigen Zubereitungsformen der Waschrmttel. Die Erfflllung 
dieses Anforderungsprofils wirft nicht unbetrtchtliche technologische Probleme auf. 

Aus dem einschlagigen druckschriftlichen Stand der Technik smd insbesondere Granulate mi tenon Gehalt 
an Trflgersubstanzen und daran adsorbierten flussigen oder pastenfornugei, , Tensiden, msbesondere entspre- 
chenden nichtionischen Tensiden bekannt Zu ihrer Herstellung wurden Verfahren entwickelt, be. ^dener das 
flussige bzw. geschmolzene nichtionische Tensid auf ein zuvor sprOhgetrocknetes ^Iver aufgesprtht^er m^^ 
einer pulverfdrmigen Trtgersubstanz unter granulierenden Bedingungen vermischt wird. Als Tragersubstanz 
werden lockere. insbesondere spruhgetrocknete wasserlosliche Salze bzw. Salzgemische des Waschm.ttelbere - 
ches - beispielsweise Phosphate. Silikate und/oder Perborate - ebenso yorgeschlagen wie die w^>*»- 
chen Verbindungen, beispielsweise Zeolithe, Bentonite und/oder feinstteihges S»hciumdioxi± Saugfahuje i Tra- 
gerkdmer dieser Art, die insbesondere zur Adsorption von nichtionischen Tensiden entwickelt wordensind und 
zumeist durch SprOhtrocknung hergesteUt werden. sind beispielsweise beschneben in den US-PS »«3W. 
38 86 098. 38 38 027 sowie 42 69 722. Die US-PS 47 07 290 beschreibt ein kdrniges Adsorptionsmittel, das in der 
Lage sein soH. hohe Anteile an nossigen bis pastOsen Waschmittelbestandteilen aufzunehmen <^ ^ 3™* 
trocknung hergesteUt wird. In der Praxis hat sich gezeigt^ daB Produkte dieser A« Schw«r»jke.ten^ m Verlauf 
der EinspOlphase zeigen kSnnen, sie losen sich nicht voUstandig und _ hinterlassen ROc ^^.^"J*""^^ 
schlechtertes Einspfllverhalten zeigen nicht nur die betreffenden Part.ke selbst, sie k&nnen auc h ' EinJuB a«f d e 
Loslichkeit bzw. das Einspfllverhalten der Obrigen pulverforimgen W«»^tte^ponei^ «wu^^ 
Folge ist. daB ein an sich gut einspOlbares Pulvergemisch insgesarot schlecht einspOlbar wyd, wenn es zusatziicn 
derf rtige Pulverkomponenten in dem Gemisch enthalt Weitere Vorschiage dieser Art finden sich be.sp.elswe,se 
in der DE 34 44 960 Al und der EP 1 49 264. a0 . . ^, a „„ r „u ct , n , 

Alle diese Vorschiage sind vergleichsweise auf wendig. Zunachst wird ein waBngei flurry der Tragersubstanz 
hergesteUt. der dann durch SprOhtrocknung in ein kdrniges pordses Vorproduk uberf uhrv ^^ en .™ u fJ"J'"* r 
zweiten Verfahrensstufe werden die Tragerkdrner mit der Flussigkomponente, '" sb ^ nde "/^'Xt mT, 
Tensid bespruht Das Eindiffundieren des nichtionischen Tensides erfolgt mit Verzogerung und Adsorbate mit 
hohem Anteil an nichtionischen Tensiden sind erst nach einer gewissen Behandlungs- und Ruhezer t bnraAend 
rieselfahig. Geht man hingegen von pulverf6nnigen Vorprodukten aus. beispielsweise von feinknsttllinen 
Zeolithen oder kristallinen wasserlasUchen Tragersalzen und behandelt diese mit flOssigen ode r 
nichtionischen Tensiden unter granulierenden Bedingungen so werden meist Granulate mit sehr ungle.chern 
Kornspektrum und verminderten Rieseleigenschaften erhalten. Vor alien Dingen ist aber das Aufnahmevermo- 
gen derartiger Granulate fttr nichtionische Tenside vergleichsweise beschrankt. wenn nicht wesenUiche Stoffei- 
genschaften. insbesondere die gute Rieselfahigkeit. verlorengehen soUen. 

Die Lehre der vorliegenden Erfindung geht demgegenflber von einer neuen technologischen Konzeption fOr 
die Ldsung der hier gegebenen Problemstellung aus. Die Erfindung wiD dabei einerseits die Herstellung to" 
festen gut rieselfahigen und in ihrer speziellen Formgestaltung vorherbestimmbaren Gnuiijaten der inhaltss of- 
fe von Wasch- und Reinigungsmitteln erm6glichen. wobei gleichzeiug die Emstellung deutlich erhehter Schutt- 
gewichte zuganglich werden solL ZusatzKch und in Verbindung mit dieser Aufgabe wdl die Erfindung aber auch 
einen weiteren Problembereich, insbesondere aus dem Gebiet der lagerstabil rieselfahigen Wasch- und Reini- 
gungsmittel. insbesondere for Textilien besser erschlieflen. Hier soil insbesondere der Zugang zu schOtt- und 
rieselfahigen Waschmittel-Konzentraten erdffnet werden. die auch bei Lagerung flber langere Zeitriume und 
unter erschwerten Lagerbedingungen ihre Rieselfahigkeit beibehalten. .ucu-.. 

Die Erfindung will insbesondere Textilwaschmittel in Granulatform zur Verf ugung stellen, die sich bei Schutt- 
gewichten bis zu etwa 1000 g/1 durch eine vorherbestimmbare einheitUche oder uneinheitliche Form des Granu- 
latkorns bei guter Rieselfahigkeit auszeichnen und im praktischen Einsatz problemlos gegendie heute und inder 
jflngeren Vergangenheit ObUchen Textflwaschmittelpulver ausgetauscht werden konne|Lpie Erfindung [ erfaflt 
dabei mit ihren auf neuartige Weise hergestellten Granulaten sowohl den Bereich gebrauchsfertiger Mehrstoff- 
gemisch der angegebenen Einsatzzwecke in Form einheitlich abgemischter Granulatkorner als auch Teilpro- 
dukte fflr das angesprochene Einsaugebiet. die zur R zepturvervollstandigung noch der Abmischung mit 
weiteren Bestandteilen des jeweils betroffenen Wasch- und/oder Reinigungsmittels bedOrfen. Die Erfindung 
erfaflt in einer besonderen AusfOhrungsform insbesondere auch solche Abmischungen der nach dem im folgen- 
den geschilderten erfindungsgemaBen Verfahren hergestellten Granulate und nachtraglich darauf aufgebrach- 
ter oder mit den Granulaten vermischter weiterer Wirkstoffkomponemen der jeweiligen Gesamtrezeptur. 

Kern der erfindungsgemaBen Lehre ist das im nachfolgenden geschilderte Granulationsverfahren, in dem 
feinteilige feste und gewOnschtenfaUs anteilsweise auch flussige Inhaltsstoffe der jeweiligen Gesamtrezeptur 
zum verdichteten Granulat in neuartiger Weise aufgearbeitet werdea 
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Gegenstand der Erfindung ist dementsprechend in einer ersien Au ? fOhrungsforrn .iu ntut y^«*™ «J 
Herstellung von verdichteten Feststoff-Granulaten vorbestimmter JeilchengraB aus 
anteilsweise fester feinteiliger Inhaltsstoffe von Wasch- und/oder Re.n.gungsmittein , for ^^"^Z^ 
insbesondere Waschmittem for die Textilwasche. Das neue Verfahren ist dadurch "k""™"^^ 
gegebenenfaUs eingemischte flOssige Inhaltsstoffe enthaltende Feststoffgem.sch 

chen. wasseremulgierbaren und/oder wasserdispergierbaren Plastifizier- und/oder Cle.trmitcln "^[^"E 
genen, formgebend verpreBbaren Masse aufarbeitet. diese Masse Ober Uchf rtnen mit 0^8^" *J 
vorbestimmten Granulatdimension strangformig verpreBt. die austretenden verdichteten Ma enalstrange auf 
die vorbestimmte Granulatdimension ablangt und gewQnschtenfalls die noch plasmchen Granulat eilchen form- 
gebend abrundet und zum komfOrmigen rieselfahigen Granulat 3?^^! 
primar gebildeten noch plastischen Granulatteilchen vor. wahrend und/oder nach ihrer Abrundung mil weiteren 
Wirkstoffen beaufschlagt werden, insbesondere kann aber auch das zum kornfdrmigen rieselfahigen Granulat 
aufgetrocknete Material mit solchen zusatzlichen Komponenten beaufschlagt und/oder abgemischt werden. 
Hierbei ist es moglich. diese zusatzlichen Komponenten im wesentlichen gleichmaBig auf die Oberfiache des 
erfindungsgemaBen kornformigen Granulats aufzutragen und/oder diese Zusatzkomponenten ihrerseits in Par- 
tikelform - beispielsweise ebenfalls in Granulatform - in das erfindungsgemaB ausgebildete granulatfdrmige 

° Die aSISng'betrifft in weiteren AusfOhrungsformen die nach der erfindungsgemaBen Konzeption herge- 
stellten verdichteten und insbesondere gut rieselfahigen Granulate der geschilderten Art some den Jinsatt 
dieser Granulate in Wasch- und Reinigungsmitteln, insbesondere in Waschmitteln fOr Textilien. SchheBlich 
betrifft die Erfindung in einer weiteren Ausfuhrungsform aber auch die Anwendung des geschilderten Granu- 
lierverfahrens zur Herstellung im wesentlichen verklebungsfreier schOtt- und neseltthig lagerstabiler Wasch- 
und Reinigungsmittel-Konzentrate. insbesondere enUprechender Hochkonzentrate fflr Textilwaschmittel mit 
deuUich Oberhohtem Gehalt an Waschmittelinhaltsstoffen, insbesondere an waschaktiven Tensidverbindungen, 
die flblicherweise zu unerwOnschter Erweichung und/oder Verklebung des partikelfdrmigen Gutes fuhren. 

Der Kern des erfindungsgemaBen Verfahrens zur Granulatherstellung liegt in der gezielten Zubereitung und 
Umwandlung eines feinteilige feste. gewflnschtenfalls auch begrenzte Mengen an flOssigen Komponenten 
enthaltenden Wirkstoffgemisches zu einer homogenen, plastifizierten und koharentenJ)ei^wendung ^hoher 
DrOcke verpreBbaren Masse unter Einsatz ausgewahlter Plastifizier- und/oder GleitmitteL Diesen Hi fsmitteln 
kommt im Rahmen der Erfindung polyfunktionelle Bedeutung zu. Bei der Granulatherstellung ermdghcheii i sie 
die Ausbildung der Granulatrohlinge und deren gewQnschtenfalls anschlieBende formgebende Weiterverarbei- 
tung, insbesondere unter Abrundung des primar entstandenen Granulatkorns. Nach Auftrocknung der Granula- 
te tragen diese Plastifizier- und Gleitmittel in einer wichtigen Ausfuhrungsform der Erfindung ihrerseits zur 
Stabilitit des Granulatkornes bei. sie bewahren seine vorbestimmte Raumform insbesondere bei der gegebe- 
nenfalls erforderlichen Abmischung mit weiteren Bestandteilen. bei der Abfflllung, beim Transport und der 
Lagerung des kornffirmigen Gutes und verhindern insbesondere die BiWung unerwOnschter staubfOrmiger 
Anteile. Im praktischen Einsatz des kdrnigen Wasch- bzw. Reinigungsmittels ermdghchen sie dann allerdings 
umgekehrt wieder die rasche Aufidsung des kdrnigen Gutes. wobei in einer wichtigen Ausfflhrungsform der 
Erfindung dieser Ldsungs-. Emulgierungs- bzw. Dispergierungsschritt im Einsatz durch die erfindungsgemaB 
eingesetzten Plastifizier- und Gleitmittel gerade begunstigt wird. SchheBlich kann « besonders 
AusfOhrungsformen der Erfindung den hier diskutierten Hilf sstoffen des erfindungsgemaBen Verfahrens E gen- 
wirkung im Wasch- bzw. ReinigungsprozeB und insbesondere in der Interaktion mit den weiteren Mischungs- 
komponenten der Wasch- und/oder Reinigungsmittel zukommen. . . , 

Eine besonders bevorzugte Ausfuhrungsform des erfindungsgemaBen Verfahrens ist dadurch gekennzeichnet, 
daB man als Plastifizier- und/oder Gleitmittel pastose bis flieBfahige Zubereitungen auf Basis wasserloshcher 
bzw. wasseremulgierbarer Polymerverbindungen und/oder auf Basis tensidischer Komponenten emsetzt, wobei 
jeweils entsprechende waUrige und/oder wassermischbare Zubereitungen besonders bevorzugt sind. 

Wasch- und Reinigungsmittel, gleichgflltig ob sie fflr die Textilwasche, for die Reimgung von harten Oberfia- 
chen, im Haushalt, im Gewerbe oder im technischen Einsatz verwendet werden, sind steu durch i die Konibina- 
tion grundlegender Inhaltsstoffe gekennzeichnet Eine Klasse dieser in der Regel vorhandenen Inhaltsstoffe sind 
die tensidischen Komponenten. die im allgemeinen in Form ausgewahlter und dem jeweu^gen Emsattzweck 
angepaflter Tensidkombinationen Verwendung finden. Die Erfindung macht sich m der hier betroffenen Ausfflh- 
rungsform die Tatsache zunutze, daB insbesondere hochkonzentrierte waBrige Abmischungen solcher Tenside 
bzw. Tensidgemische ein Zustandsbild zeigen, das als pastenfdrmige oder gelartige Zubereitungsform mit 
Schmiercharakter bezeichnet werden kann. Diese plastif izierende und gleichzeitig gleit- bzw. schmiermittelaru- 
ge Zustandsform waBriger konzentrierter Tensidabmischungen kann wirkungsvoll zur Herstellung der Massen- 
beschaffenheit eingesetzt werden. wie sie unter Einsatz hoher Drucke zur formgebenden Verpressung des als 
Feststoffgemisch erscheinenden Wirkstoffgemisches m den ersten Verfahrensstufen der Homogemsierung und 
der formgebenden Verpressung sowie in der Ausbildung der plastifizierten Granulatrohlinge benOtigt wirdL 
Beim Auftrocknen bilden die so eingetragenen Tenside bzw. Tensidanteile bindemittelartig wirkende Deck- und 
Zwischenschichten aus, die mitverantwortlich fflr den Kornzusammenhalt sind. Im praktischen Einsatz des 
kornfdrmigen Gutes in insbesondere waBrigen FlOssigphasen beschleunigen und begOnsugen diese Tenside 
dann aber wieder den raschen K rnzerfaU unter Aufl&sung, Emulgierung und/oder Dispergwrung der kombU- 
denden Feinstteile. J _ , ... m . 

Ebenso wie der Einsatz von tensidischen Komponenten ist die Mitverwendung von P lymei^erbindungen in 
zahlreichen Wasch- und Reinigungsmitteln selbstverstandliches technisches Handeln. Auf dem Gebiet der 
Textilwaschmittel kflnnen Polymerverbindungen bebpielsweise als GerOstsubstanzen mit der Fahigkeit zur 
Bindung von Wasserharte Verwendung finden. Ein Beispiel hierfQr sind die heute in nicht unbetrachtlichem 
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AusmaO eingesetzten Polymerverbindungen mit einem Oeh.lt an Carboxylgruppen. die auch Sa,zf r J^ B ; 
als Alkalisati vorliegen konnen. Als Beispiele seien d e Natrium- oder 

copolymerer Carbonsaureverbindungen genannt Geeignete Homopo lymere "^^^""^SLSS- 
thacrylsaure und Polymaleinsaure. Geeignete Copolymere sind be.s P ,elswe,se ^ n ^,f^^JJ£S 
saure bzw Cooolvmere der Acrylsaure. MethacrylsSure oder Maleinsiure mit Vmylethern. Vinylestern una/ 

andere Einsatzzwecke beispielsweise zur Verbesserung d s Schmuutragevenn6gens «^^"fea Was^m" 
telflotte. werden Polymerverbindungen in Wirkstoffmischungen der hier betro fener i Art regelmaOig eingesetzt 
Beispiele hierfur sind die Carboxymethylcellulose (CMC) und/oder Methylcellulose (MQ_ M9mnmulri -. 

Insbesondere hochkonzentriene Zubereitungsformen solcher in der Regel ^^^J^SSE 
barer und/oder wasserdispergierbarer Polymerverbindungen zeichnen s.ch ebenso w.e die ; zuvc-r erftrterten 
tensidischen Zubereitungen durch einen ausgepragten Schm.ercharakter aus. der in ^J^^f^J £ 
Homogenisierung. der Verdichtung unter Einsatz hoher Drflcke, der ormgebenden ^^""8"^" 
gewflnfchtenfalls anschlieBenden Abrundung die entscheidende Verarbe.tungshilfe | gjbt ■ 
dann aber auch diese Polymerkomponenten bei der abschlieBenden AusMdung des neselfahigen Gutes zu 
Polymerfilmen auf. die einerseits den Zusammenhalt der Kornform fdrdern. andererse.ts bei , Zugabe "jnsbeson- 
dere waBrige Medien leicht wieder in den Zustand der Losung bzw. Emulg.erung und/oder Dispergterung 

Qb Ve g rgle*chbare Zustandsbilder in den unterschiedlichen Stufen des erfindungsgernlBen Verfahrens bzw. des 
Einsatzes der erfindungsgemaB hergestellten Granulatk6mer zeigen aber nicht nw d**^^.^^ 
und/oder Reinigungsmitteln eingesetzten Polymerverbindungen D,e Praxis kenn ^^^ r ^X 
oder synthetische Polymertypen. die hier ebenso Verwendung finden konnen und letzt hch den Wasch. ; ""d/oder 
ReinigWgsprozeB nicht nachteilig beeinflussen. Lediglich als Be.sp.ele 

ihre Derivate als Naturstoff bzw. halbsynthetisches Material oder Polyv.nylalkohol als rein symhetisches Poly- 

"fflbHESS eingesetzten Gleit- und/oder Plastifiziermittel konnen f^^Jjj^SSSSk 
nieBfahig. gelartig oder ptstSs sein, ohne daB die Mitverwendung emer zusatzhchen "^J^ 1 *"*"*^ 
tat Beispiele hierfur sJ zahlreiche Typen der in Wasch- und ^"gs^teln W 
Tensidverbindungen. Geeignet sind vor alien Dingen aber PlasUfmer- und oder <^^f^^Sh£ 
unter Mitverwendung begrenzter Mengen an Hilfsflussigke.ten hergestellt worden s.nd. Als ™»8Phuf" 
kommen Wasser und/oder organische HOssigphasen in Betracht, wobe. bevorzugt ^J^^S^^ 
genannten Art wasserldsfich bzw. wassermischbar sein konnen. Aus Grflnden der v «^rn»d^ lam i es 
zweckmaBig sein, vergleichsweise hochsiedende organische Fluss.gkompone nten ansteHe °f er ™f ™ m f" J"" 1 
Wasser einzusetzen. Beispiele hierfOr sind hbher siedende gegebenenfalls polyfunktjoneUe Alkohole, bei Raum- 
temperatur oder miBig erhahten Temperaturen flieBfahige Polyalkoxylate und <»ergle.chea ■ 

Die als Gleit- und/oder Plastifizierungsmittel eingesetzten Tens.de 
zweckmaBigerweise in derart konzentrierter Form in das Verfahren e.ngebracht. da ^ *e anges^ebte Gutbe- 
schaff enheit der plastischer, g^^ 

eingestellt werden kann. Geeignet sind insbesondere wemgstens etwa 30 gew.-%»ge. ^^W^ 
etwa 40 gew.-%ige Tensidpasten bzw. -gele. wobei in besonders wichtigen AmfOhrungsformen »^he Tensrfzu- 
bereitungen mit einem Tensidgehalt von wenigstens etwa 50 Gew,% Verwendung ^£|*2n2tam £ 
insbesondere waBrige Tensidgele bzw. Tensidpasten scha fer ihluhg erne besonders 

die unterschiedlichen Materialbeanspruchungen bzw. -anforderungen in den aufemanderfolgenden Verfahrens 

Werden aus Grflnden der hinreichenden Durchfeuchtung des zu granulierenden Gutes geringf Qgig P*ten 
Flilssigkeitsmengen bendtigt, so ist es im allgemeinen zweckmaBig, diese zusatzhchen *"*"^ d "™? 
granulierenden Gut zuzumbchen und nicht etwa die als Gleitmrttel eingesetzte Tensid- bzw ^^P 0 "^ 
fe starker zu verdflnnen. Die Einfflhrung solcher zusatzhchen nussigkeitsmengen kann er 
der Einarbeitung der Gleitmittelkomponente erfolgen. bevorzugt kann der Zusatz vor ^marbeuung des ak 
Gleitmittel wirksamen Mischungsanteiles sein. Auf jeden FaH s.nd im ^"ng 8 **™* 8 *" ^SSnd *e 
Verarbeitungsverfahren vergleichsweise geringe Mengen der Flflssigphase n6ug, so daB dementsprechend die 
abschlieBendeAuftrocknungdesGranulatkorneserieichtertist w.- to «i„, A„c D! in« 

In der Durchfuhrung des Verfahrens der Erfindung werden den zum Granulat ^^^^t*^!^; 
stoffen bzw. Stoffgemischen die plastifizierenden Hilfsmittel und gegebenenfalls zusatzlich germge Fhnugterts- 
anteile in solcher Menge zugesetzt, daB zunachst beim einfachen VermBchen e.ne neselfahuje V*™**& 
Struktur erhahen bleibt Erst bei der intensiven Homogenis.erung des Stoffgemisches unter E'!^verg leichs- 
weise hoher Drflcke, beispielsweise mittels Verkneten, tritt eine Verdichtung des Me J" toff |«||^^*" ™" 
wird insbesondere mittels Verkneten im Mehrstoffgemisch die formgebend verpreBbare Be«hi*enhei^ t emg ^ 
stellt Gleichzeitig wird dadurch die Schneidfahigkeit der homogerasterten Masse s.chergestellt Dabei werden 
die befeuchtenden und plastifizierenden Gutanteile so beschrankt, daB erne Verklebung der prunir an allenden 
Granulatformlinge miteinander vor Hirer Weiterverarbeitung swher verhmdert werden kann. Einzelheiten dazu 
werden nachfolgend noch angegebea . _, ^, 

Ein wesentliches Element der erfindungsgem&Ben Lehre liegt in der nachfolgenden Elememtei&ombiM^n. 
Vergleichsweise beschrinkte Mengen an FIOssigphase(n) kommen zum Einsatz. Das ^f*'™™* 1 ™™™* 
aber unter Anwendung vergleichsweise hoher Driicke so intensw durchmischt und verknetet, dafl ^das zuvor 
noch trocken erscheinende Stoffgemisch zur verdichteten plastifizierten und fomgebend verpreBbaren Masse 
aufgearbeitet ist Das auflere Erscheinungsbild dieses Verarbeitungsschnttes ahnelt etwa der plast fizierenden 
Aufarbeitung von Kautschuk enthaltenden Stoffmischungen oder auch der Plastifizierung von Kunststoffgranu- 
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laten zur formgebend verpreflbaren Masse. Ebcnso wie dort kann auch m der ^ a ^^ B ^^^Ti 
nen Homogenisierung und Verdichtung des primar anfallenden trocken «r«he.nend« ' S fl ^™*S* ™ 
formgebend v rpreObaren Masse eine beschrankte Steigcrung der Massetemperatur n^***"^** 
Fahigkeit der beschrankten FlOssiganteile im Stoffgemisch zur erweichenden j^f™^ J* »£ 

gender Temperatur zu. Der intensive Vermischungsvorgang beispielsweise durch Verkneten kann aus sich 
heraus zur gewunschten Temperatursteigerung fiihrcn. Erforderlichenfalls kann aber auch ^"hoMfe- 
zielte TempVaturregulierung von auDen vorgenommen werdea Prunar wird al ^* dieser ™t**«™' 
Zustand durch die im Stoffgemisch insgesamt zum Einsatz kommenden FlOssiganteile und durch te Wimrf- 
nahmefahigkeit der feinstteiligen festen Mischungskomponenten bestimmt Im allgemeinen giMaB hcxhkon- 
zentrierte Tensidpasten bzw. -gele oder auch die zuvor erwahnten hbchkoiuenmerten, ^^XrZ** 
Polymerzubereitungen in Mengen nicht Ober etwa 12 Gew.-%, vorzugsweise von h6chsten$ etwa . 10Gew.-% - 
bezogen jeweils auf die Gesamtmischung - eingesetzt werden. Deutlich niedngere Mengen beisp ekw«se an 
Tensidpaste fOhren bereits zu guten Ergebnissen. beispielsweise im Bereich der HersteUung vo ^exu^hmit. 
tela So kann etwa ein Einsatzgemisch aus Turmpulver/Tragerbead mit oder ohne Zusatz von N «™. m P%5°™t 
(Monohydrat und/oder Tetrahydrat) unter Zusatz von 2 bis 5 Gew.-% Wasser und 4 bis 8 Gew.-% einer 55- bis 
60%igen ABS-Paste zu einer Masse geeigneter Konsistenz far die formgebende Weiterverarbeitung aufbereitet 
werden. 

Das Verarbeitungsverfahrenstellt sich im einzelnen wie folgt dar: 

Zunichst wird in an sich bekannter Weise ein Vorgemisch der festen und der gegebenenfaUs im**™^)" 
beschrankten Anteile an FlOssigkomponenten hergestellt So k6nnen auf dem Wege der SprOhtrocknung ge- 
wonnene Turmpulver aber auch ganz einfach die jeweils gewahlten Misc hungsbesundteile a b i^toffe u 
feinteiligem Zustand miteinander vermischt werden. Je nach Gutbeschaffenheit wird die bendtigte Menge an 
FlOssigphase und dann das erfindungsgemaB ausgewShlte Plastifizier- und Gleitmittel als bevorzugt waBnge 
Paste bzw. Gel eingemischt GewQnschtenfalls kOnnen jetzt auch noch weitere Feststofflcomponenten der 
Vormischung zugegeben werden. Die Gesamtmasse wird kurz nachgemischt wobei die jewedigen Stoffante.le 
so gewahlt sind. daB ein bevorzugt rieselfahiges Vorgemisch anfallt, das zur Beschickung einer Homogenisieran- 

h Ab HomogSisiervorrichtung werden bevorzugt Kneter beliebiger Ausgestaltung. beispielsweise 2-Schnek- 
ken-Kneter gewlhlt Es kann dabei zweckmaBig sein, in diesem Schritt der Homogenisierung das zu verpressen- 
de Gut auf rnaBige Temperaturen. beispielsweise auf 45 bis 60°C einzustellen. Unter der Scheremwirkung der 
Knetvorrichtung wird das Vorgemisch verdichtend plastifiziert und unmittelbar anschlieBend durch Lochdusen 
zu feinen StrSngen verpreBt Diese Strllnge werden im AusmaB ihrer Ausbildung zu Rohg^ulaten der ge- 
wQnschten Teilchendimension zerschnitten bzw. zerteilt Zur Durchfuhrung dieses Verfahrensschnttes sind 

erfindungsgemaB insbesondere 2 Verfahrensmoglichkeiten geeignet: . .. , . ... . 

In der ersten Ausgestaltung wird das rieselfahige Vorgemisch vorzugsweise kontmuierlich , einem 2-Schnek- 
ken-Kneter/Extruder zugefuhrt, dessen Gehause und dessen Extruder-Granulierkopf auf die vorbesUmmte 
Extrudiertemperatur beispielsweise also auf ca. 45 bis 50°C aufgeheat sind j Untei ' ^ c ™ nw j Au „^"^- 
derschnecken wird das Vorgemisch verdichtet, plastifiziert und anschbeBend durch die Exmider-Kopf-Lochdu- 
senplatte zu feinen Strangen extrudiert, die nach dem DGsenaustritt mittels eines rotierenden AbscWagmessers 
zu zylindrischen Pellets zerkleinert werden. Der Lochdurchmesser m der ^?« n P^ t %^ d * e f ^ an «: 
schnittlinge werden dabei auf die gewihlte Granulatdimension abgesammt In dieser AusfOhrungsf orm des 
erfindungsgemaflen Verfahrens gelingt die HersteUung von Granulaten einer tm wesentlichen igle chinMigen 
vorbestimmbaren TeilchengrdBe. wobei im einzelnen die absoluten TeflchengrOBen dem beabsichtigten Bnsatt- 
zweck angepaBt sein kSnnen. Absolute TeilchengroBen kdnnen beispielsweise im Bereich yon emigen Murtel 
Millimeter, beispielsweise etwa 03 mm bis zu 1 bis 2 cm liegen. wobei allerdings im allgemeinen der Bereich , bis 
hochstens etwa 1 cm, vorzugsweise bis hochstens etwa 03 cm Teilchendurchmesser tev?™#Bt^iUgfi 
AusfOhrungsformen der Erfindung sehen hier die HersteUung von einheithchem Granulatkorn mit Durchmes- 
sern im mm-Bereich beispielsweise im Bereich von 0,5 bis 5 mm und insbesondere im Bereich von etwa 03 bis 

3 ^Tange/Durchmesser-Verhaltnis des abgeschlagenen Rohgranulatkorns liegt in der hier togestellten 
Ausfuhrungsform vorzugsweise im Bereich von ca. 1 und kann zweckmifligerweise eher etwas unter der Zanl 1 

,te STrch SchockkOhlung der strangf6nnig aus der Lochplatte austretenden Masse und insb«ondere durch 
Einblasen von Kaltluft in den Granulier-Messerbereich wird das Granulat wenigstens oberflachlich partiell 
abgekOhlt - beispieUweise auf Temperaturen von ca. 40 bis 45 e C - gleichzeitig findet erne partieUe Entfernung 
von Oberflachenwasser der gebildeten Pellets sua Auf diese Weise kann das Verkleben der noch plasufizierten 
PeUets in diesem Verfahrensschritt richer verhindert werden. w- w:-i.„,-;.- 

Die in dieser Weise gebUdeten PelletrohUnge tonnen als sokhe einero Tr<Kknuiigsschrit| beispiebweise einem 
Wirbelschichttrockner zugefOhrt werden, in dem bei maBig angehobenen Zulufttemperatureii. insbe»ndere im 
Bereich von etwa 75 bis 80»C entsprechend maBige Produkttemperaturen von beispielsweise ca. 55 bis 60 C 
eingestellt, aber dann auch nicht flberschritten werden. Nach hinreichender Trocknung erfolgt die AbkOhlung 
des Produkts beispielsweise mit Kaltluft . ... , ^ 

Bevorzugt wird allerdings das noch plastische feuchte Rohgranulat zunichst einem weiteren f rmgebenden 
Verarbeitungsschritt zugefOhrt Hierbei werden die am Rohgranulat vorliegenden Kanten abgerundet, so daB 
letztUch kugelfdrmige oder wenigstens annahernd kugelfdrmige Granulatkdrner erhalter. werden kdnnen. 
Durch Mitverwendung geringer Mengen an Trockenpulver in dieser Stufe der abschheBenden f rmgebenden 
Verarbeitung laBt sich ein unerwOnschtes Verkleben der GranulatkOrner miteinander vor ihrer abscnlieBenden 
Trocknung mit Sicherheit ausschlieBen. Fur Wasch- und Reinigungsmittel geeignete Trockenpulver kdnnen 
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pulverformige Wertstoffe oder auch entsprechende Inertstoffe sein. Ein in diesem Zusammenhang besonders 
Jeeigneter Wertstoff sind bcispielsweise Zeoli.hpulver in Waschmittelquahtat, be.sp.elswe.se emsprechendes 

2 Di«e N abtc"hlieDende Formgebung am noch feuchten Granulat aus der Extrudergranulierung kann in markt- 
gangigen Rondiergeraten chargenweise bzw. kontinuierlich erfolgen.Geeignet s.nd -^ el 7^_ t ^«^- 
de Rondiergerlte mit rotierender Bodenscheibe. wobei durch Var.at.on der Granulat-Vcrwe.lzeu m Rondu rge- 
rat und/oder der Rotationsgeschwindigkeit der Geratescheibe der gewunschte Abrundungsgrad emgestellt 

W Auch dT'derart abschlieflend geformte Granulatkorn wird dann wie zuvor beschrteben der Trocknung 
beispielsweise in einem Wirbelschichttrockner zugefOhrt Das anfallende sehr staubarme Produkt kann schlrcfl- 
lich noch zur Entfernung geringer mitgebildeter Grobanteile klass.e* beisp.e swe.se abgesiebt weRkn. Der 
erfindungsgemaD einzustellende Gutkomanteil liegt dabei in aller Regel oberhalb 90%. vorzugswe.se oberhalb 
95% des granulierten Materials. _ ... . _ ^ . „ ., . _ 

Noch fehlende. beispielsweise empfindliche, insbesondere temperaturempr.ndl.che Rezepturbesundteile kdn- 
nen dem Granulat nach dessen BikJung zugegeben. z. B. aufgesprOht und/oder als getrennt ausgebildetes Korn 
umer Ausbildung eines Mehrkorngutes zugemischt werden. Das Granulatkorn kann damit auch nur einen Ante. 
- vorzugsweise den wenigstens uberwiegenden Anteil - der fertigen Wasch- und/oder Re.mgungsm.ttel 

"^erfmdungsgemlBe Verfahren ist allerdings nicht auf die Verarbeitung des plastffizierten Rohmaterials 
Ober Extruderschnecken und im Extruderkopf angeordnete Lochplatten eingeschrankt Auch durch flbhche 
Pelletpressen und ahnliche Granulier-Einrichtungen lassen sich erfindungsgemafl plast.fiz.erte. verdichtete und 
homogenisierte Stoffgemische zu kornformigem Gut granulierea Hierbe. fallt dann gegebenenfalls eu | w™»r- 
miges Gut eher zylindrischer Form und/oder uneinheitlicher TeilchengrdBe an. das als solches getrocknet oder 
ebenfalls zunachst einer weiterfflhrenden formgebenden Verarbeitung zugefOhrt und dann getrocknet werden 

^Die Materialdichten im Korn und damit auch das Schflttgewicht des Granulatt werden durch die bei dem 
Verpressen des homogenisierten Materials durch die Lochplatten eingesetzten Arbeitsdrucke maBgebhch mit- 
bestimmt Durch Aufbau einer hinreichend verdichteten Grundstruktur in der zu verpressenden Masse und 
Einsatz entsprechend hoher DrQcke lassen sich z. B. bei flblichen Textilwaschmittel-Rezepturen Schtttgewichte 
deutlich oberhalb 700 g/1. vorzugsweise oberhalb 750 g/1 und insbesondere im Bereich von etwa 800 bis anna- 
hernd 1000 g/1 verwirklichen. So sind auf der Basis handelsublicher Textilwaschnuttelfonnulierungen Schuttge- 
wichte im Bereich von 850 bis 970 g/1 bei gleichzeitig guter Rieselfahigkeit und einer bevorzugt homogenen 
einheitlichen kugelfdrmigen Kornstruktur einstellbar. In ahnlichen Ansatzen and neselfahige Granulate im 
Trockenzustand mit einheitlichen SchQttgewichten von 950 bis 970 g/1 be. einer durehschnitthchen Teilchengro- 
Be der kugelfdrmigen Granulate im Bereich von etwa 1 mm verwirkhchtworden. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren zeichnet sich durch einen sehr genngen ROckgut-Ante.1 aus. Der ROckgut- 
AnteU nach der Siebungdes zuvor beschriebenen Rohgranulats Ober ein 1.6-mm-Sieb lag jeweils an Bereich von 
hochstens 3%. Analog zur konventionellen Waschmittelaufbereitung k6nnen die restlichen empfindlichen Re- 
zepturbestandteile - beispielsweise Aktivatoren fur Bleichmittel Enzyme. Entschaumer insbesondere S.likon- 
entschaumer, ParfQm und dergleichen - dem Rohgranulat zugesetzt werdea Selbst dann werden noch immer 
Waschmittelendprodukte mit SchQttgewichten im Bereich von etwa 900 'g/1 erhaltea « Vtor!-1 -u h« 

Die anwendungstechnischen Eigenschaften der Granulate, insbesondere also ihre AuflSsecharaktenstik, das 
EinspOlverhalten und das ROckstandsverhalten entsprechen den Anforderungen. Das zuvor ausfuhrlich geschil- 
derteExtruder-Granulations-Verfahren zeichnet sich durch eine hohe Flexibilitit aus. ... ... 

Diese durch die erfindungsgemaBe Technologie erhdhte Flexibilitat bei der Herstellung fester, lagerstabil 
rieselfahiger Wasch- und/oder Reinigungsmittel fur Haushalt und Gewerbe zeigt sich in emer Mehrzahl weite- 
rerAspekte,aufdieimfolgendenkurzeingegangensei . . . . . , . 

Die erfindungsgemafl vorgesehene Verdichtung der zunichst eher noch pulverformig erscheinenden Wirk- 
stoffvormischung zur plastifizierten und formgebend verpreflbaren Masse unter Anwendung hohe^r Drilcke bei 
der Homogenisierung und Verpressung fflhrt nicht etwa nur zu den a«8^eb«n e ^hten SA^ew^ten, 
gleichzeitig wird auch der folgende Effekt verwirUicht: Im Granulatkorn hegt das Wirfatoffgenusch m dichter 
Packung unzuganglich fur eine unerwQnschte Interaktion mit gegebenenfalls eingesetzten weiteren Bestandtei- 
len des Gesamtmittels. Es eroffnet sich damit die Maglichkeit, jeweils ausgewahlte und msbesondere miteinan- 
der vertragliche Mischungskomponenten in die verdichtete Granulatform zu Oberfflhren und diese PreBhnge zur 
HersteUung des Fertigproduktes mit anderen Bestandteilen des Gesamtprodukts zu vereinigen, onne daB 
unewOmchteReakuonenbeiUgerunguraJVertriebdesMittelsznbefOrehtenwiren. 

In einer besonders wichtigen Ausfuhrungsform der Erfindung sieht die neue techmsche Lehre vor, GranuUit- 
systeme einzusetzen, die eine Kombination von PreBIingen unterschiedlicher Zusammensetzung darstellen. Auf 
diese Weise gelingt die lagerstabile Vereinigung potentiell reaktiver oder zumindest nur begrenzt vertragucner 
Komponenten. Ein Beispiel hierfQr sind Obliche Textilwaschmittel, die in der neuen Aufbereitungsform jetzt 
jedoch wenigstens zwei PreBlingstypen in Mischung miteinander einsetzen. In einer ersten. beispielsweise 
kugelfdrmigen Granulattype wird die Bleichmittelkomponente. insbesondere knstallwawerhal^ges Pe^rborat 
und Natriumcarbonat unter Mitverwendung eines Anteils d r Plastifiaer- und/oder Gleitmittel pelletiert. in 
einem getrennten zweiten Granulatkorn wird der als Waschmittelbuilder eingesetzte Ze lith. insbesondere 
Zeolith NaA in Waschmittelqualitat mit dem Rest der Waschmittelbestandteile verpreBt Die Lagerstabilitat des 
Mischproduktes substantial beeinflussende Interaktionen zwischen Perborat und Ze lith - wte sie hi pulver- 
fdrmigen Aufbereitungen zu berOcksichtigen sind - sind auf diese Weise ausgeschlossen. Es leuchtet ein. daB 
von dieser M6glichkeit des Einsatzes von Granulatsystemen aus unterschiedlich zusammengesetzten PreBIingen 
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in nahezubeliebiger Kombination Gebrauchgemacht werden kann. -„.»,hend 

Hilfreich ist fur die Verwirklichung gerade auch dieser Ausfuhrungsformer, der Sachverhalt, dal I - 
von einer nahczu trockcn erscheinenden pulverformigen Abmischung - led.ghch dure h Druckanwendu^und 
gewunschtenfalls beschrankte. aber auf jeden Fall streng k ntrolherbare Tcmperaturerhfihung bebebig zwam 
mengesetzte PreBlinge hcrst llbar sind Der erfindungsgemaB zum E.nsatz kommende Druckbere'ch hegt 5 
flblicherweise bei wenigstens etwa 10 bar. vorzugsweise bei wcn.gstens etwa 25 b'S 30 bar im Verdichtungs- und 
Extrusionsschritt Drtlcke im Bereich von etwa 50 bis 150 bar oder auch noch hohere Drflcke konnen hier 
besonders geeignet sein. Durchweg handelt es sich dabei aber urn em Arbeitsm.ttel das Br *' V ?™™T* 
ublicher Inhaltsstoffe von Wasch- und Reinigungsmitieln fUr Haushalt und Gewerbe als unb ^ kh J K a "/ r u "f r C " ,„ 
ist Die sich daraus ableitenden Erleichterungen for die Kombination an sich reaktiver und/oder labiler Wirk- 10 
stoffbestandteilemitteksolcherPreBHng-Systemeistoffensichtlicn. „,,..« 

Die durch die Erfindung eroffnete Flexibilitat und Erleichterung bei der Herstellung von Wirkstoffgemischen 
der hier betroffenen Art leitet sich aber auch aus ganz anderen Obcrlegungen ab. Zur &«™ U /W°»' 
Druck verdichtbaren Massebeschaffenheit sind beschrankte FlOssiganteile im System erforderhch. Insbesondere 
Wasser ist eine geeignete HilfsnQssigkeit Wenigstens ein Anteil dieser zur VerfahrensdurchfOhrung notwendi- is 
gen Wassermenge kann flber die zu verdichtenden Komponenten, insbesondere die entsprechenden Feststoff- 
komponenten mit eingebracht werden. Am folgenden Beispiel wird diese M&ghchkeit deutlich: Natnumzeohth 
NaA flUt bei seiner HersteUung als wasserhaltiger master batch an, der nach heute Oblichen Verfahren der 
Herstellung von Textilwaschmitteln einer Trocknung. insbesondere der Spruhtrocknung unterworfen wird. 
ErfindungsgemaB wird es mdglich, den Zeolith oder wenigstens Zeolithanteile in Form des nicht getrockneten w 
master batch oder eines nur anteilsweise angetrockneten und damn ledighch beschrlnkt im Wassergehan 
angereicherten Materials der Vormischung zuzuf tthrea .....,„. 

Aus wiederum einem ganz anderen Blickwinkel wird die jetzt schon mehrfach angesprochene Flexibihtat des 
Verfahrens ersichtlich: Die erfindungsgemaBen Arbeitsschritte der Homogenisierung, der Verdichtung und der 
Verpressung des jeweils eingesetzten Wirkstoffgemisches benotigen nur sehr kurze Zeitraume. Ublicherweise 
werden Zeitraume im Minutenbereicn. beispielsweise maximal 10 Minuten. vorzugsweise weniger als 5 Minuten 
und oft nicht mehr als 3 Minuten bendtigt, um vom Vorgemisch bis zum verdichteten plasufizierten ferugen 
Granulatkorn zu kommen, das dann einer Auftrocknung bedarf. Wie eingangs geschildert, kann diese Auftr ock- 
nung durch eine Behandlung der PreBlinge mit beispielsweise erwBrmter Luft erfolgen. Wenigstens anteilsweise 
ist aber auch die "innere Trocknung" der jeweiligen Stoffgemische wie folgt m6gl.ch: Durch Mitverwendung von 
feuchugkeitsbindenden Mischungsbestandteilen im zu verdichtenden Gut kann in der kurzen yerarbeitungszeit- 
spanne der plastifizierende Effekt der vorgelegten FlOssiganteile ausgenutzt werden, durch Bindung wenigstens 
substantieller Anteile dieser FlOssiganteile durch eingemischte Bestandteile findet dann die innere Trocknung 
statt, so daB die auftere Trocknung substantial abgekOrzt werden kann oder ganz entf allt Geeignete Mischungs- 
komponenten fur eine solche innere Trocknung sind Bestandteile. die beispielsweise in der Lage _ sind, Wasser in as 
Formvon Kristallwasser zu binden. Auf dem Gebiet der Wasch- und Reimgungsmittel bieten sich hier insbeson- 
dere beispielsweise Natriumsulfat und/oder Soda in wasserfreier oder wasserarmer Form oder aber auch ein 
von Kristallwasser anteilsweise befreiter Zeolith in Waschmittelqualitataa , , , f . . _ 

Eine weitere Erleichterung und damit Flexibilisierung des Verfahrens kann in der folgenden Ausf Qhrungsfonn 
liegen: Die Bildung der als Plastifizier- und/oder Gleitmittel dienenden hochkonzenmerten Fasten voir msbe- 40 
sondere tensidischen Mischungsbestandteilen kann in situ im zu verarbeiterKleiiMehmoffge^ 
Wichtig kann eine solche AusfOhrungsform insbesondere bei der Herstellung von Waschmittelkonzentraten nut 
deutlich erhdhtem Tensidgehalt werden, auf deren Herstellung im nachfolgenden eingegangen wird. 

Die heute marktOblichenTexulwaschmittel in Form rieselfahiger Pulyer und/oder Granulate enthal enin , aUer 
Regel eine Kombination von aniontensidischen und niotensidischen Waschaktivkomponenten. Im aUgemeinen 45 
machen die Aniontensidkomponenten den groBeren Anteil und die Niotenside den kleineren Anted des Tensid- 
gemisches aus. Der Tensidgesamtgehalt fur pulverfdnnige rieselfahige Haushaltswaschmittel begt bei etwa 12 
bis maximal 15 Gew.-%, bezogen auf das gesamte WaschmitteL Das gih auch fttr die heute auf dem Mukt 
befindlichen Waschmittel erhdhter SchOttdichte. Dem gegenOber erlaubt die Erfindung die we^un« d« 
geschilderten Verfahrens zur HersteUung im wesentlichen y wkleb^gsfreier^Qtt- ^f^J^** "J. 
Wasch- und Reiiugungsnut'tel-Konzentrate.msb^ndere eritsprechender H^kor* entrate fflr Ter^waschnnt- 
tel mit deutlich fiberhShtem Gehah an waschaktiven Tensidverbindungeit So kdnnen TexUlwa^nelkor^en- 
trate mit Tensidgehalten bis etwa 35 Gew.-% und vorzugsweise im Bereich von etwa 15 bis 25 Gew^«K> 
hergestellt werden, ohne daB Verklebungen und/oder Produkterweichungen zu befflrchten wiren wie sie in den 
marktgangigen pulverformigen Abmischungen bei einer solchen Anhebung des Tensidgehaltes aid ^^"n^Durch 
die Kombination der MaBnahmen der Verdichtung der Stoffgemische zu hohen SchOttgewichten und einer 
gleichzeitigen Anhebung der waschaktiven Inhaltsstoffe, insbesondere der Tenside m ^r^^"^ ™ 
Waschmittelgemisch wird das Ziel raumsparender und verpackungsarmer Waschimttelzubcratuiigen optunsl 
verwirklicht, ohne den Bereich rieselfahiger lagerstabfler und alle sonsugen Anforderungen erfOUender Wasch- 
mittelzubereitungenverlassenzumQssen. . . _ j <-„ .• 60 

Die Aufbereitung von Wasch- und Reinigungsmitteln im erfindungsgemaBen Verfahrenstyp der Granulation 
zur vorbestimmbarenTeilchengrflBebringt eine Vielzahl von VorteUen: 

Es hat sich gezeigt. daB im erfindungsgemaBen Verfahren das Blekhrnittel insbesondere Namumpertorat m 
Form des Monohydrats und/oder des Tetrahydrats schon in der zu plastifizierenden und dann zu verpressenden 
Rohmasse mitverarbeitet werden kann. ohne daB substantielle Verluste an Perborat auftreten. Damit enthait M 
jedes Granulatkorn den vorbestimmten PerboraunteiL Der Einsatt von SprQhturm-Pulvern ™t varm Wtn 
Zumischungen ist mOglich. Auf der anderen Seite sind zur Herstellung der zu verpressenden Rohmassen weder 
Sprilhturm-Pulver noch vorgebildete Pulver mit Bead-Struktur erforderhch. Der Einsatz bzw. Zusatz von 
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Schwcrpulvcrn dcr cinzclncn Rohstoffc ist nicht erf rderlich. Die Vcrarbcitung dcr in Wasch- und Reinigungs- 
mitteln Qblicherwcisc cingcsctztcn Niotcnsidc wird problemlos, die in der SprOhtrocknung hier Oblicherweise 
auftretenden Pluming-Probleme entfalleiL Die Niotenside werden durch Einarbeitung in das Stoffgemisch vor 
der Extrusion problemlos zugefQhrt, sic kOnnen hier sogar als hochkonzentriertes wafinges Gel bzw. Paste 

5 wertvoIleVerfahrenshilfeindergeschilderten Weiseleistea 

Es wird die Herstellung von Waschmitteln mil erhahtem Antcil beliebig ausgewahlterTenside bzw.^nsidmi- 
schungen mdglich. die bishcr nach dem SprOhturmverfahren nicht mdglich gewesen ist Die mSgliche Einarbei- 
tung von Entschftumern in flQssiger Form erspart ein Verfahren zur getrennten Herstellung v n Entschaumer- 
Feststofftrager-Konzcntraten. Dadurch entfallt die Zumischung von Entschaumer-Granulat bei der Waschmit- 

10 telaufbereitung. 

Durch Einsatz von Extrudcr-DOsenplatten mit frei wahlbaren LochdQsen-Durchmessern und Anpassung der 
Verarbeitungsdrucke besteht die Mdglichkeit zur gezielten Produktanpassung. Es kdnnen SchOttdichten im 
Rohgranulatbeispielsweise bis zu 980 g/1 eingestellt werden. 

Die Erfindung betrifft in einer besonderen AusfQhrungsform Hochleistungs-Universalwaschmittel fOr Texti- 
15 lien, die in der neuen Angebotsform der gut rieselfahigen Granulate mit SchOttdichten oberhalb 750 g/1, msbe- 
sondere oberhalb 800 g/1 beispielsweise im Bereich von 850 bis 950 g/1 vorliegen und in einer besonders 
wichtigen AusfOhrungsform durch eine einheitliche Teilchenform und -grSBe gekennzeichnet sind. Die bevor- 
zugte Teilchenform ist die Kugelform. BevorzugteTeilchengrOBen liegen hier im Bereich von etwa 0,5 bis 5 mm 
Kugeldurchmesser, insbesondere im Bereich von etwa 0,8 bis 2 mm. Die Rezepturbestandteile kdnnen dabei 
20 nach Art und Menge den heute ilblichen Hochleistungs-Textilwaschmitteln entsprechen. Im einzelnen gelten 
hier die f olgenden Angaben : 

Die Hauptkomponenten von Wasch- und Reinigungsmitteln kdnnen den folgenden Gruppen zugeordnet 
werden. 

Tenside in der Form anionischer, nichtionischer, zwitterionischer und/oder kationischer Tensidverbindungen. 
25 Sogenannte Builder-Komponenten, die einerseits als Idsliche, andererseits als unldsliche feinstteilige Materia- 
lien zum Einsatz kommen und dabei anorganischer Natur und/oder organischer Natur sein kdnnen. L8sliche 
anorganische Buildermaterialien sind Tripolyphosphate, Pyrophosphate und dergleichen, Idsliche orgamsche 
Builder-Komponenten sind die eingangs erwahnten Polymerverbindungen, insbesondere vom Typ der Acrylsau- 
re-Homo- und/oder -Copolymeren. Unldsliche Builder-Komponenten sind insbesondere die heute bekannten 
30 Zeolithe von Waschmittelqualitlt, unldsliche organische Builder-Komponenten sind beispielsweise feinteilige 
lonenaustauscherharze. . 

Als Waschalkalien kommen insbesondere Soda, Wasserglas und vergleidibare Verbindungen in Betracht 
Obliche Bleichmittel sind kristallwasserhaltige Perborate und/oder andere Aktivsauerstofftrager. 
Weitere Obliche Mischungsbestandteile von Wasch- und Reinigungsmitteln sind beispielsweise Stelimittel wie 
35 Natriumsulfat oder andere Salze, Aufheller, Enzyme, Schmutztragemittel, Bleichaktivatoren, Parf Omstoffe und 
dergleichen. 

Zur Zusammensetzung von Wasch- und Reinigungsmitteln, insbesondere von Textilwaschmitteln, und zwar 
sowohl von der Art der Spezialwaschmittel als auch der Art der Universalwaschmittel wird auf die umfangreiche 
einschlagige Literatur verwiesen, wie sie sich aus der Patent- und sonstigen Fachliteratur ergibt 

40 

Beispiele 
Beispiele 1 bis 5 

45 Zur Herstellung von Textilwaschmitteln in Form der erfindungsgemaBen lagerstabil rieselfahigen PreBlinge 

werden in den in Tabelle 1 dargestellten Mischungsverhaltnissen zwei zuvor getrennt gewonnene Mischungs- 

komponenten miteinander vermischt und aufgearbeitet 
Die erste Mischungskomponente ist ein weitgehend niotensidfreies TurmsprOhpulver auf Basis der folgenden 

Hauptkomponenten (Zahlenwerte jeweils angegeben in Gew.-%). 
so Tensidgemischca. 17,5%, . 

calcmiert*S6d^^^^^ ; ■ — - • ^ 

ZeolithNaAca.22%, 

Acrylsaure-Copolymer (Sokalan®) ca. 10%, 
Wasserca.10%, 

55 zum Rest Obliche Waschmittelhilfsstoffe, 

Die zweite Mischungskomponente ist ein hoch-niotensidhaltiges Tragerbead, das aus den folgenden Haupt- 
komponenten zusammengesetzt ist 
Tensidgemisch ca. 22%, 
Zeolith NaAca.55%, 

60 Acrylsaure-Copolymer (Sokalan*) ca. 3%, 
Wasserca.15%, 

zum Rest Natriumsulfat und andere Obliche Hilfsstof fe. 

In der nachfolgenden eingehend beschriebenen Verfahrensweise werden die betden Mischungsbestandteile 
zerkleinert und vermischt, dann wird die bendtigte Menge Wasser und die in Tabelle 1 jeweils angegebene 
65 Menge an 55%iger waBriger Paste von Alkylbenzolsulfonat zugepumpt AbschlieBend wird in den Beispielen 1 
bis 3 Natriumperboratm nohydrat zugef Ogt und kurz nachgemischt 

Das so angefallene rieselfehige Gut wird der homogenisierenden Verdichtung und Plastifizierung zugefOhrt 
Die gebildete Masse wird strangformig extrudiert, zu zylindrischen Granulatteilchen abgeschlagen, abgerundet 
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und aufgetrocknel. 
Im einzelnen geltcn die folgenden Angaben: 

V rgemisch-Herstellung 

In einem Chargen-Mischer (20 Liter), ausgerustet mil einem Mcsserkopf-Zerkleinerer wird das Turmpulver 
(TPVTragerbead (TB) aus dcr Produktion vorgclegt und ca. 0,5 mia vermischt Bci laufcndcm Mischer una 
Messerkopf-Zerhacker wird die bendtigte Wassermenge und anschlieBend die gesamte ABS-Paste Gber eine 
Schlitzduse zugepumpt (ca. 2.5 min.> AbschlieBend wird erforderlichenfalls die gesamte Menge an Na-Perborat- 
Monohydrat hinzugefUgt und ca. 1 min. nachgcmischt Das resultierende Vorgemisch ist neselfahig und kann zur io 
Beschickung der konti-Kneter-/Extruder-Anlage eingesctzt werden. 

Kiieter-Extruder/Granulierung 

Das erhaltene Vorgemisch wird kontinuierlich einem Zweischnecken-Kneter/Extruder zugefQhrt, dessen t5 
Gehause einschlieBlich des Extruder-Granulierkopfes auf ca- 45 bis 50°C temperiert smd Unter Schereinwir- 
kung der Extruderschnecken wird das Vorgemisch plasttfiziert und anschlieBend durch die Extruder-Kopf-Loch- 
dflsenplatte zu feinen Strflngen (1,0 und 1 2 mm Durchmesser) extrudiert, die nach dem DQsenaustntt mmels 
eines Abschlagmessers zu zylindrischen Pellets zerJdeinert werden(Ungc/Durchmesscr-Verhaltnis etwa \\ 

Durch Einblasen von Kaltluft in den Granulier-Messerbereich wird das Granulat auf ca. 40 bis 45 C abgekOhlt 20 
und gleichzeitig durch Entfernung von Oberflachenwasser das VerJcleben der Pellets verhindert 

Rondierung 

Das aus der Extruder-Granulierung anfallende feuchte Granulat wird in einem marktgfingigen Rondiergerat 25 
vom Typ Marumerizer chargenweise bzw. kontinuierlich unter Zusatz von Zeolith Na-Pulver als PudermitteJ 
abgemndet bzw. entgratet . . , « .. 

Durch Variation der Granulat- Verweilzeit im Rondiergerat und der Rotationsgeschwindigkeit der Oerate- 
scheibe wird der gewtlnschte Abrundungsgrad eingestellt 



Granulat-Trocknung 



Die feuchten Granulate aus dem Rondiergerat werden in einem Diskonti-Wirbelschichttrockner bei emer 
Zulufttemperatur von ca. 75 bis 80°C bis zu einer Produkttemperatur von ca. 55 bis 60°C getrocknet Nach 
AbkOhlung des Produktes auf ca. 30° C mit Kaltluft wird ein gut rieself ahiges Produkt crhahen. 35 

Granulat-Siebung 

Das sehr staubarme Produkt wird durch ein Sieb mit der Maschenweite 1,6 mm abgesiebt Der Rflckgut-Anteil 
oberhalb 1,6 mm lag in alien Fallen im Bereich von maximal 3%. Das gesiebte Gutkorn wird jeweils als 40 
Ausgangsbasis fflr die Abmischung von Waschmittelendprodukten eingesetzt 



45 



so 



55 



60 



65 
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Tabellel 



ExirudierflhigeVorgemische Bewpiele 



50,3 


51,12 


60,91 


62,6 


23,1 


23,47 


20,0 


OR 7 
to J 


16,0 


16,27 






8,55 


4,06 


8,57 


4.19 


2.1 


5,08 


2,54 


44 


115 


80 


107 


95 


1.0 


U 


4.0 


1,2 


55 


50 


47 


40 


50 


46 


434 


41 


1 


1 


1 


1 


30 


30 


30 


30 


3,0 


3,0 


3,0 


3.0 


75 


75 


75 


75 


60 


60 


60 


60 


97 


97 


97 


97 


960 


910 


890 


910 



Zusammensetzung 

Turmpulver (Gew.-%) 50,3 

Tragerbead 23,1 

Na-Perborat-Monohydrat 1^,0 

ABS-Paste,55%ig 8,55 

Wasser(VE) 2,1 

Extrusions-Bedingungen 

Extruder-Druck (bar) 100 

LochdQsen(mm) 1»2 

Extruder- Durchsatz (kg/h) 60 

Produkt-Austragstemperatur (°Q 53 

Chargen-Rondierung 

Chargenzeit(min) 1 

Rotor-Umf angsgeschwindigkeit (m/s) 30 

Zeolith NaA-Pulver (Gew.-%) 3,0 

Wirbelschichttrocknung 
Zuluf ttemperatur (° C) 75 
max. Produkttemp. (° C) 60 

Siebung 

Gutkorn Ausbeute 97 
Gutkorn-Schtittgewicht 950 

Beispiel 6 

GemftB der Verfahrensweise aus Beispielcn 1 bis 5 wird cin niotcnsidfrcies Turmpulver (ABS ca. 9%. • 
te Soda ca. 25%, Zeolith NaA ca. 38%, Acrylsaure-Copolymer ca. 8%. Wasser ca. 15%, zum Rest Obhche 
Waschmittelbestandteile) in einer Einsatzmenge von 88,5 Gew,% mity Gcw,% Y^ ^^S^i 
auf Basis Fettalkoholethoxylat (Dehydol LST 80/20) und 4 Gew,% 55%iger ABS-Na-Paste versetzt und 

a l g sTe b rSn t iagerstabiI rieselfahige Granulatkugeln mit Gutkom-SchOttgewichten im Bereich von 900 bis 950 
erhalten. 

Beispiel 7 

Wird ein Wirkstoffgemisch aus Turmpulver und Tragerbead analog den Beispielen 1 bis 5 aufgwrbeite^ Jetzt 
jedoch als Plastifizierungsmittel eine 40%ige Ldsung des AcrylsMure-Copolymeren <" ande1 ^ 
CP 5«) in einer Menge von ca. 4,5 Gew.-% unter zusfltzUcher Wasserbeigabe zur Plastifizierung (ol 6 Gew -%) 
verwendet, werden wiederum lagerstabil rieselfahige und gleichwohl gut wasserl&stiche Granulate in Kugelfonn 
erhalten. 

Beispiel 8 

Im Sinne der Lehre der Beispiele 1 bis 5 werden die folgenden Mischungskomponenten eingesetzt: 

Rieselfahiges Turmpulver auf Basis der folgenden Hauptkomponenten: <*. ^J^j^^^^ 
Na-Seife auf Talgbasis'ca. 15% calcinierte Soda, ca. 7% Wasserglas, ca. 26,5% Zeolith NaA, ca. 7,5% Acrykaure- 
Copolymeres.ca. 12% Wasser, zum Rest Qbliche Bcistoff* .._ m . . Nft ~ ;f _ 

Niotensidreiches Tragerbead auf Basis der folgenden Hauptkomponenten: ca. 22% Tensidgemisch, Na-Seife 
aufTalgbasisca.2%,ZeohthNaAca.55%>cry^^ 

Das gemiB der Arbeitsanweisung aus Beispielen 1 bis 5 zerkleinerte und vermisAte Gut wird mit ol 1% 
(bezogen auf Gesamtgemisch) an 60%iger ABS-Paste versetzt und homogemsiert Das ^^^j^ 1 ^™ 
wird durch Verkneten plastifizierend verdichtet und formgebend veipreBt. Es ^"Jv^tan^^- und 
schOttfahige, gut einspQlbare GranulatpreBlinge in Kugelform mit Schllttdichten im Bereich von 900 bis 950 g/1 
an. 

Beispiel 9 

Ein ph sphorfreies und pH-neutrales Spezialwaschmittel-Teilturmpulver etwa folgender Zusammensetzung 
Tensidgemisch 16%, 
Seife2<8%, 
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Zcolith 16,0%, 
SokalanCPS 3,2%, 
Na 2 S04 58% 

Rest Oblichc Klcinkomponcntcn, 



plastifiziert und dann durch eine Lochscheibe mil 1.2 mm DOsenbohrungen . ^^"^^J^lTn D e 
durch Temperierung des Mantels so gefuhrt. daB Produkuemperaturen vo b.s M C emge *^ wMtoU^e 
aus der DOsenplatte austretenden vcrdichteten Massestrlnge werden durch umlaufende Messer »^mtten 
und dabei zyliSderformige Partikel mit einem Ungc/Durch m esser.Vcrhaltn,s .von- 
warmen Pariikel werden in cinem Marumerizer unter Zusatz von ca. 2% ^^^^^£SS^ 
zuvor beschrieben in einem Wirbelschichttrockner getrocknet Nach Trocknung t "^^^Xmmdu?> 
wichten zwischen ca. 850 und 920 g/1 erhalten - das jeweilige Schuttgew.cht ist vom AusmaB der Verrundung 

ab D*e Atfbereitung mit ca. 3% praxisflblicher Waschmittel-Kleinkomponenten (ParfQm, Enzym, gegebenenfalls 
Farbsprenkel) fohrt zu keiner wesentlichen Verlnderung der SchQttgewichte. 



Beispiel 10 



Ein Gemisch aus 20% Tensiden, 25% Soda und 40% Zeolith sowie mehreren Weinkomponenten wirdin 
einem Ener aufbereitet und dan*ach mit ca. 5% einer 55%igen ABS-Paste ^^^^J^ 
noch geringfOgige zusatzliche Wassermengen nachgegeben, um deit i Stoffgenusch den ^rforderhchen Feuchte. 
gehalt zu verleihen. der zur verdichtenden Plastifizierung im Smne der erfindungsgenrtBen Lehre erforderhch 

,S Diese Plastifizierung unter Verdichtung und Verpressung der verdichteten Masse erfolgt in einer Pelletpresse. 

Imeinzelnen wird dabei wie folgt vorgegangen. . L . . „. r»^...A«,i« in H«n Rinimum der 

Das wie zuvor beschrieben hergestellte Vorgemisch wird flber eine Fdrderschnecke in den Ungraun » der 

Pelietpr ingetragen. Die Presse besteht aus einer rotierenden Hohlwalze in die - -flber den gesamten 

bnSg ^S^S^Mm^a eingebracht sjnd. In dieser ^^J^J^J^ 
angeordnet Bei den Versuchen wird eine Ringmatrize mit einem Durchmesser von ca. 80 mm und ca. 500 
BohrungenverwendetDerBohrungsdurchmesserliegtbeil,5mm. 

Durch die Schneckendosierung wird eine kontinuierliche Zuftihrung des fl^ltZ 
schen der Walze und der Matrize wird das Produkt verdichtet Bei Erreichen des durch die Extrudierbarkeit der 
£SLm. wird das Produkt durch die radialen Kanale der Matnze ff^S^£SSZ 
Strang um die entsprechende Lange ausgeschoben. Durch em an der AuBenseite der Matnze angebrachtes 
S Xd der sSg jeweils in einer Linge von ca. 1.5 mm abgeschnitten. Die so erzeugten zyhndnschen 
Granulate werden in einem weiteren Verf ahrensschntt abgerundet , « , mA i n> 

Dieses erfolgt durch eine Abrollbewegung in einem Rondiergerat Je nach Verweitee. > 
Sekunden) in diesem Rondiergerit werden entweder nur an den Ecken abgerundete oder kugelfdrmige Granu- 

^tSSta Verrundungsschritt ca. 3% eines anorganischen Puderstoffes - z. B. Zeolith NaA - zugesettt, so 
bei ca 950 g/1 erhalten. 

PatentansprQche 

1. Verfahren zur Herstellung von verdichteten Feststoff-Granulaten ™rbestimmter Tei^engrOBe aus 
GeniischenwenigsteiaanteusweisefesterfemteUigerlnhaltsstoffevonW^ 
fflrHaushaltundGewerbe.uubesondereWaschrmttemfflrdieTexti^ 

man das gegebenenfalls eingemischte ttflssige Inhaltsstof e enthaltende 

wasserteslichen, wasseremulgierbaren und/oder wasserdispergierbarer .Plasufizier- ^«torOtert»uiftdta 
zu einer homogenen, formgebend verpreBbaren Masse aufarbeitet, diese Masse «* r f ^f ™" T 
Offnungsweiten der vorbesi^ten Granulatdimeiision st^^ 

ten Materialstrange auf die vorbestimmte Granulatdimenswn ablangt und gewflnschtenfalls (be noch 
plastischeS Granulatteilchen formgebend abrundet. bevor sic erforderlichenfalls mit weiteren Wirkstoffen 
beaufschlagt und/oder zum komfarmigen rieselfahigen Granutot _ » f - . 

2. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekennzekhnet daB man als ^"^^^ 

pastase bis flieBfahige Zubereitungen auf Basis wasserloslicher bzw. wasseremulgierbarer Polymerverbm- 
dSngen und/oder tensidischer Komponenten einsetzt, wobei entsprechende wiBnge und/oder wasser- 
mischbare Zubereitungen bevorzugtsind. ■.„„., ^a., 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2. dadurch gekennzekhnet. daB man Qbliche Pofcrnere 
Inhaltsstoffe von Wasch- und/oder Reinigungsmitteln m vorzugsweise hochkonzentnerter Abm^hung mit 
Wasser und/oder wasserldslichen organischen FlOssigphasen als Plasufizier. und/oder Gleitmittel einsetzt, 
wobei pastenfdrmigeodergelartige Zubereitungsfo^ 

4. Verfahren nach Anspruchl bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB ^^^^^^7*^ 
bzw. Tensidzubereitungen insbesondere als hochkonzentrierte Pasten und/oder konzentrierte Losungen 



11 



Dfc 39 2b 256 Al 

von Polymerverbindungen natOrlichen und/oder synthetischen Ursprungs bevorzugt des Textilwaschmit- 
tel-BereichsalsPlastifizier-und/oderGleitmitteleingeseutwerden. 

5. Vcrfahrcn nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens etwa 

weise wenigstens etwa 50gew.-%ige Tensidpasten bzw. -gele, die auch f^^?^!^^^ 
enthaltcn konnen als Gleit- und/oder Plastifizi rungsmittel e.ngesetzt werden, wobe. ubhcherweise diese 
Pasten in Mengen nicht Uber etwa 12 Gew.-%, vorzugsweise von hochstens etwa 10 Gew.-% - bezogen 
jeweilsaufGesamtmischung - eingesetzt werden. u;i».™...t ..«t 

6. Verfahren nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet. daB man die plastifizierenden Hilfsmit el und 
gegebenenfalls zusatzlich geringe Flussiganteile in solcher Menge emsetzt daB insbesondere mittels Ver- 
kneten und gegebenenfalls einer mafligen Temperaturanhebung im Mehrstoffgemisch die verdichtete 
formgebend verpreBbare und schneidfahige Beschaffenheit eingestellt, gleichzettig seine Klebngkeit aber 
so beschrankt wird. daB cine Verklebung der primar anfalienden Granulatformlinge miteinander vernindert 

7. VeShreTnach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB man die homogen verdichtete plastifizier- 
te Masse mittels Extruderschnecken durch Lochdttsenplatten preBt und die austretenden Matenabtrange 
mittels hochtouriger Messer-Abschlageinrichtungen ablangt oder aber die homogen verdichtete Masse in 
Pelletpressen oder vergleichbaren Granuliervorrichtungen zum Granulat aufarbeitet 

8. Verfahren nach Anspruch 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB man die Verpressung unter Einsatz stark 
erhohter DrQcke. vorzugsweise bei oder oberhalb 50 bar. insbesondere im Bereich von wenigstens etwa 100 
bar und bei maBig angehobenen Massetemperaturen z. B. im Bereich von 45 bis 60°C durchfflhrt und durch 
Schockkuhlung - insbesondere mittels Kaltluft - die austretenden plastifizierten Strange vor und/oder 
wahrendihrerZerteilung wenigstens oberflachlich abkOhlt und antrocknet 

9. Verfahren nach Anspruch 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB im zu verdichtenden Stoffgemisch 
Mischungskomponenten mitverwendet werden, die durch immobilisierende Bindung eingesetzter Flussig- 
anteile. z. B. durch Bindung von Wasser als Kristallwasser, zur internen Trocknung des verdichteten Granu- 
latkorns beitragea _ , , . . 

10. Verfahren nach Anspruch 1 bis 9. dadurch gekennzeichnet, daB Granulat-SchOttgewichte von wenig- 
stens 700 g/1, vorzugsweise von wenigstens 750 g/1 eingestellt werden. wobei die bevorzugten Schflttge- 
wichte von Granulaten for den Bereich der Textilwaschmittel bei Werten oberhalb 800 g/1 z. B. im Bereich 
von etwa 850 bis 1000 g/1 liegen. ,. . . 

11. Verfahren nach Anspruch 1 bis 10. dadurch gekennzeichnet. daB kugelfornug und/oder zyhnderartig 
abgerundete Granulatkdrner ausgebildet werden, die ein vorgegebenes GrOBenverteilungsspektrum erful- 
len, bevorzugt aber eine im wesentlichen einheitliche GrSBe aufweisen, die z. B. im Durchmesser- und/oder 
Ungenbereichvonetwa0^bis20mrn,vorzugsweBevonetwa03bis3mmhegenltann. 

12. Verfahren nach Anspruch 1 bis 1 1, dadurch gekennzeichnet, daB die verpreBten plastifizierten Granulat- 
Rohlinge vor, wahrend oder nach der Abrundung mit einem feinstteiligen Trockenpulver beaufschlagt 
werden, das selber ein Inhaltsstoff des Fertigprodukts sein kann, wobei im Rahmen der Fertigung von 
TextilwaschmittelnZeolithNaA in Waschmittelqualitat als Trockenpulver bevorzugt ist 

13. Verfahren nach Anspruch 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Granulat-Trocknung bei maximalen 
Produkttemperaturen von etwa 55 bis60°C und bevorzugt bei einer Zulufttemperatur von maximal etwa 75 
bis 80°Cdurchgefuhrt wird. _ . v „ 

14. Verfahren nach Anspruch 1 bis 13. dadurch gekennzeichnet. daB empfindbche Rezepturbestandteile dem 
Granulat nach dessen Bildung zugegeben. z. B. aufgesprflht und/oder zugemischt werden. 

15. Anwendung des Verfahrens nach den Anspruchen 1 bis 14 zur Herstellung im wesentlichen verklebungs- 
freier. schtttt- und rieselfihig lagersubiler Wasch- und Remigungsnuttel-Konzentrate. insbesondere ent- 
sprechender Hochkonzentrate fQr Textilwaschmittel mit deutlich uberhdhtem Gehalt an Waschmitteun- 
haltsstoffeiumsbesondereanwaschaktivenTensidverbindungen. .... 

16. AusfQhrungsform nach Anspruch 15. dadurch gekennzeichnet. daB Texulwaschmittelkonzentratc nut 
Tensidgehalten bis etwa 35 Gew.-%. vorzugsweise im Bereich von etwa 15 bis 25 Gew.-% hergesteUt 
werden. die insbesondere Abmischungen von Aniontensiden und nichtionischen Tensidveitmdungen als 
tensidischelnhaltsstoffe aufweisen. 

17. Auf Schflttgewichte von wenigstens 700 g/1 verdichtete Prefllinge in neselfihiger Kornform, enthaUend 
wenigstens anteilig feste Inhaltsstoffe von Wasch- und/oder Reinigungsmittcln fur Haushalt und/oder 
Gewerbe in inniger Abmischung mit aufgetrockneten wasserldslichen, wasseremulgierbaren ^°^ T 
wasserdispergierbaren Mischungskomponenten, die als konzentrierte Zubereitung in Wasser und/oder 
wassermischbaren FIflssigphasen Schmiercharakter besitzen. 

18. Verdichtete PreBIinge nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daB sie Schflttgewichte von wemg- 
stens 750 g/L bevorzugt des Bereiches von wenigstens etwa 800 g/1 aufweisen, wobei PreBIinge for den 
Einsat2 in Textilwaschmitteln Schflttgewichte im Bereich von etwa 800 bis 1000 g/1 besitzen. 

19. Verdichtete PreBIinge nach Anspruch 17 und 18, dadurch gekennzeichnet, daB die wasserldslichen^ 
wasseremulgierbaren und/oder wasserdispergierbaren Mischungskomponenten im aufgetrockneten PreB- 
ling Binderf unktion aufweisen und bevorzugt homogen in der Kornstruktur verteilt sind. 

20. Verdichtete PreBIinge nach Anspruch 17 bis 19. dadurch gekennzeichnet, daB sie als wenigstens stauoar- 
me PreBIinge mit mittlerer TeilchengrdBe im Bereich v n etwa 0,2 bis 20 mm, vorzugsweise etwa 0,5 bis 
5 mm und insbesondere im Bereich von etwa 0,8 bis 3 mm ausgebildet sind. 

21. Verdichtete PreBIinge nach Anspruch 17 bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB sie wemgstens partieH 
abg rundete K rnform, vorzugsweise zylindrische und/oder annfthernd bis vollstftndige Kugelf rm bei 
einheitlichem oder unterschiedlichem Kugelradius aufweisen. 
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22. Verdichtctc PrcDIingc nach Anspruch 17 bis 21. dadurch gekennzeichnet, daB sie als aufgetrocknete 
Komponente mil Bindemittelcharaktcr Tcnside und/oder wasserlOsliche bzw. wassercmulgierbare Poly- 

merverbindungen cnthaltcn. . , J rt . - . « *» »■» 

23. Verdichtctc PreBlinge nach Anspruch 17 bis 22, dadurch gekennzcichnct, daB sic aus Inhaltsstoffcn von 
Textilwaschmitteln aufgebaut sind und dabei bevorzugt die wenigstens Uberwiegende Menge - bczogen 
auf Gesamtgewicht - des gebrauchsfertigen Waschmittelgemisches ausmachen. 

24. Wasch- und/oder Reinigungsmittcl fUr Haushalt und Gcwerbc in schUtt- und rieselfahiger Granulatformj 
dadurch gekennzeichnet, daB sie wenigstens anteilsweise aus verdichtetca Inhaltsstoffe von Wasch- und 
Reinigungsmitteln enthaltenden Feststoffgranuiaten bestehen,dic nach dem Verfahren der AnsprQche 1 bis 
Uhergestelltwordenstnd . 

25. Granuliertc Wasch* und Reinigungsmittcl nach Anspruch 24, dadurch gekennzcichnct, daB sie - 
bczogen auf die Raumform und/oder die Auswahl der zum Granulat verdichteten Inhaltsstoffe - nur ein im 
wescntlichen glcicWOrmiges Granulatgut aufweisen odcr aber wenigstens zwei unterschiedliche Granulat- 
typen enthalten, die bevorzugt in homogener Mischung vorliegen und dabei insbesonderc so aufeinander 
abgcstimmt sind, daB spontanc Entmischungen in Lagerung und/oder Vertricb cntf alien. 
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Claims 

1. Method for the production of compressed solid granulates of predetermined particle 
size from mixtures of at least partially solid, fine-grained ingredients of laundering and/or 
cleaning agents for household and industry, especially detergents for textile laundry 
characterized in that the solid mixture (optionally containing mixed-in liquid ingredients shaped, 
with the addition of water-soluble, water-emulsifiable, and/or water-dispersible plasticizer and/or 
lubricants, into a homogeneous, compressible mass) is pressed through hole molds with openings 
that have the predetermined granulate dimension to form strands, the exiting, compressed 
material strands are shortened to the predetermined granulate dimension and optionally, the still 
plastic granulate particles are rounded before they are combined, if necessary, with other active 
ingredients and/or are dried to the bead-shaped, pourable granulate. 

2. Method according to Claim 1, characterized in that as plasticizer and/or lubricant, pasty 
to pourable formulations on abase of water-soluble or water-emulsifiable polymer compounds 
and/or surfactant components are used, whereby corresponding aqueous and/or water-miscible 

formulations are preferred. 

3. Method according to Claims 1 and 2, characterized in that customary polymers or 
surfactant ingredients of laundering and/or cleaning agents in preferably highly concentrated 
mixture with water and/or water-soluble organic liquid phases are used as plasticizer and/or 
lubricant, whereby pasty or gel-like formulation types with a greasy character may be preferred. 

4. Method according to Claims 1-3, characterized in that nonionic and/or anionic 
surfactants or surfactant formulations especially preferred in the field of textile detergents as 
highly concentrated pastes and/or concentrated solutions of polymer compounds of natural 
and/or synthetic origin are used as plasticizer and/or lubricant. 

5. Method according to Claims 1-4, characterized in that at least approximately 40 wt%, 
preferably at least approximately 50 wt% surfactant pastes or gels that also may contain soluble 
polymer compounds as lubricant and/or plasticizer are used, whereby customarily; these pastes 
are used in quantities not greater than approximately 12 wt%, preferably approximately 10 wt% 
at most, relative in each case to the total mixture. 

6. Method according to Claims 1-5, characterized in that the plasticizing aid and 
optionally additional small liquid portions are used in quantities such that especially by kneading 



and optionally by moderately raising the temperature in the multiple substance mixture, the 
compressed, moldable, and cuttable constitution is established, but simultaneously Us st.ck.ness 
is limited such that adhesion of the primary accumulating granulate molded bodies to one 

another can be prevented. 

7. Method according to Claims 1-6, characterized in that the homogeneously compressed 
plasticized mass is pressed through hole nozzle plates using extruder worms, and the exiting 
material strands are shortened by means of high-speed knife cutting devices or the 
homogeneously compressed mass is shaped into granulate in pellet presses or comparable 
granulation devices. 

8. Method according to Claims 1-7, characterized in that the compression is carried out 
using greatly increased pressures, preferably at or above 50 bar, especially in the range of at least 
approximately 100 bar, and with moderately raised mass temperatures, for example in the range 
of 45-60°C, and through shock cooling-especially using cold air-the exiting plasticized strands 
are at least superficially cooled and dried before and/or while they are cut. 

9. Method according to Claims 1-8, characterized in that in the material mixture to be 
compressed, mixture components are also used that contribute to the internal drying of the 
compressed granulate bead by immobilizing binding of liquid portions used, for example, by 
binding water as water of constitution. 

10. Method according to Claims 1-9, characterized in that granulate apparent densities of 
at least 700 g/L, preferably at least 750 g/L are used whereby the preferred apparent densities of 
granulate particles for the field of textile detergents are at values above 800 g/L, for example, in 
the range of approximately 850-1000 g/L. 

11. Method according to Claims 1-10, characterized in that spherically and/or 
cylindrically rounded granulate beads are formed that fulfill a predetermined size distribution 
spectrum, but preferably have an essentially uniform size that can range, for example, in diameter 
and/or length from approximately 0.3-20 mm, preferably approximately 0.8-3 mm. 

12. Method according to Claims 1-11, characterized in that the compressed plasticized 
granulate raw bodies are combined before, during or after rounding with a fine-grained dry 
powder that itself can be an ingredient of the finished product, whereby in the context of the 
manufacture of textile detergents, zeolite NaA is preferred in detergent quality as dry powder. 

13. Method according to Claims 1-12, characterized in that the granulate drying is carried 
out at maximum product temperatures of approximately 55-60°C and preferably with an added 
air temperature of approximately 75-80°C maximum. 

14. Method according to Claims 1-13, characterized in that sensitive formula components 
are added to the granulate after it is formed, for example, sprayed on and/or mixed in. 
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15. Application of the method according to Claims 1-14 for the production in essentially 
nonclumping, pourable textile laundering and cleaning agent concentrates that are stable in 
storage, especially appropriately highly concentrated agents for textile detergents with 
significantly increased content of detergent ingredients, especially washing-active surfactant 
compounds. 

16. Embodiment form according to Claim 15, characterized in that textile detergent 
concentrates are produced with surfactant contents up to approximately 35 wt%, preferably in the 
range of approximately 15-25 wt%, that have especially mixtures of anionic surfactants and 
nonionic surfactant compounds as surfactant ingredients. 

17. Pressed bodies in pourable bead form, compressed to apparent densities of at least 
700 g/L containing at least portions of solid ingredients of laundering and/or cleaning agents for 
household and/or industry in homogeneous mixture with dried water-soluble, water-emulsifiable 
and/or water-dispersible mixture components that have a greasy character as concentrated 
formulation in water and/or water-miscible liquid phases . 

18. Compressed bodies according to Claim 17, characterized in that they have an 
apparent density of at least 750 g/L, preferably in the range of at least approximately 800 g/L, 
whereby pressed bodies for use in textile detergents have apparent densities in the range of 
approximately 800-1000 g/L. 

19. Compressed bodies according to Claims 17 and 18, characterized in that the 
water-soluble, water-emulsifiable, and/or water-dispersible mixture components have a binder 
function in the dried pressed body and are preferably distributed homogeneously in the bead 
structure. 

20. Compressed bodies according to Claims 17-19, characterized in that they are shaped 
as at least low-dust pressed bodies with a mean particle size in the range of approximately 0.2-20 
mm, preferably approximately 0.5-5 mm, and especially in the range of approximately 0.8-3 mm. 

21. Compressed bodies according to Claims 17-20, characterized in that they have at least 
a partially rounded bead shape, preferably cylindrical and/or almost to completely spherical with 
a uniform or different sphere radius. 

22. Compressed bodies according to Claims 17-21, characterized in that they contain as 
dried components with binding character, surfactants and/or water-soluble or water-emulsifiable 
polymer compounds. 

23. Compressed bodies according to Claims 17-22, characterized in that they are made 
from ingredients of detergents and constitute preferably the least predominant quantity-relative 
to the total weight-of the ready-to-use detergent mixture. 

24. Laundering and/or cleaning agents for household and industry in pourable granulate 
form, characterized in that they at least partially consist of compressed solid granulates 
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containing ingredients of laundering and cleaning agents that have been produced according to 

the method of Claims 1-14. 

25. Granulated laundering and cleaning agents according to Claim 24, characterized in 
that they-relative to the three-dimensional shape and/or the choice of the ingredients to be 
compressed into granulate-only have substantially regularly shaped granulate material or at least 
contain two different granulate types that preferably are present in a homogeneous mixture and in 
the process are so matched to one another that spontaneous demixing in storage and/or sales is 
eliminated. 
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Zeolith 16,0%, 
Sokalan CP 5*3,2%. 
Na 2 SO«58% 

wird WSSSTJSpa W intend vermischt und anschlieBend fa^<*£™*» 
plastifiziert und dann durch eine Lochscheibe mit Umm DUsenbohrungen "trudwrt ^J^l^^™ 
durch Temperierung des Mantels so gefuhrt. daB Produkttemperaturen von 45 bis ^ /g^i^S^ 
aus der DOsenplatte austretenden verdichtcten Massestrtnge werden durch 

und dabei zylinderfarmige Partikel mit einem Ungc/Durchmesser-VerMltrns i von cj. ' 8^°"^*^^ 
warmen Pariikel werden in einem Marumerizer unter Zusatz von c* 2% Zeolith ^-^^"f^^ 
zuvor beschrieben in einem Wirbelschichttrockner getrocknet Nach Trocknung werden Produkte mrtj SchOttge- 
wichten zwischen ca. 850 und 920 g/1 erhalten - das jeweilige Schflttgewicht ist vom AusmaB der Vernindung 

ab Ke%fbereitung mit ca. 3% praxisflblicher Waschmittel-Kleinkomponenten (ParfOm, Enzym, gegebenenfalls 
Farbsprenkel) fflhrt zu keiner wesentlichen Veranderung der SchOttgewichte. 

Beispiei 10 

Ein Gemisch aus 20% Tensiden, 25% Soda und 40% Zeolith sowie mehreren Wdnkomponenten wird in 
einem Mischer aufbereitet und danach mit ca. 5% einer 55%igen ABS-Paste 

noch geringfugige zusatzliche Wassermengen nachgegeben. urn dem Stoffgemisch den ^ order ^ cnc ";* u ^- 
gehalt zu verleihen. der zur verdichtenden Plastifizierung im Sinne der erfindungsgemaBen Lehre erfordertich 

Diese Plastifizierung unter Verdichtung und Verpressung der verdichteten Masse erfolgt in einer Pelletpresse. 
Imeinzelnen wird dabei wie folgt vorgegangen. . :«-,-„-, a~ 

Das wie zuvor beschrieben hergesteUte Vorgemisch wird flber eine Fdrderschnecke in den ^nfraunv der 
PeUetpresse eingetragen. Die Presse besteht aus einer rotierenden Hohlwalze. in die - Jiber den 8«amten 
Umfang verteilt - radiale Bohrungen eingebracht sind. In dieser Rmgmatnze ist e,ne ^ r °"= ^ e "™ 
angeordnet. Bei den Versuchen wird eine Ringmatrize mit einem Durchmesser von ca. 80 mm und ca. 500 
Bohrungen verwendet Der Bohrungsdurchmesser liegt bei 13 mm. 

Durch die Schneckendosierung wird eine kontinuierliche Zufilhrung des Produktes e *^P* 
schen der Walze und der Matrize wird das Produkt verdichtet Bei Erreichen des durch die &tru^erb^k«t der 
Masse definierten Druckes wird das Produkt durch die radialen Kanale der Matnze gedruckt und der gesamte 
Strang urn die entsprechende Lange ausgeschoben. Durch ein an der AuBenseite der Matnze angebrachtes 
Messer wird der Strang jeweils in einer Lange von ca. 1.5 mm abgeschnittea Die so erzeugten zyhndnschen 
Granulate werden in einem weiteren Verfahrensschritt abgerundet , . , , . . , ~. 

Dieses erfolgt durch eine AbroUbewegung in einem Rondiergerat Je nach Verweibeit fw«<±en 15 i und 120 
Sekunden) in diesem Rondiergerat werden entweder nur an den Ecken abgerundete oder kugelfdrmige Granu- 

U Vertenim Vernmdungsschritt ca. 3% eines anorganischen Puderstoff es - z. B. Zeolith NaA - zugesetzt, so 
kann die Festigkeit der Granulate noch verbessert werden. .rw^rii 
Durch eine anschlie&ende Trocknung in einem Wirbelschichttrockner wird das fur die Granulation erforderli- 

^W^SS^SSSSS^M^t gut rieselfahige Granulate mit einem SchOttgewicht der trockenen Produkte 
bei ca. 950 g/1 erhalten. 

PatentansprOche 

1. Verfahren zur Herstellung von verdichteten Fesmof Wranulaten vorbestinmter Teilchengrdfle mi 
Gemischen wenigstens anteilsweise fester feinteiliger Inhaltsstoffe von Wasch. u^odw Reimgung^tteln 
fur Haushalt und Gewerbe, insbesondere Waschmitteln fOr die Taulwteche, dmdnrch geten^chnet^ dafi 
man das gegebenenfalls eingemischte flussige inhaltsstoffe enthaltende 

wasserloslichea wasseremulgierbaren und/oder wasserdispergierbaren Plasofoier- ^>f^^^ 
zu einer homogenen. formgebend verpreBbaren Masse aufarbeitet. diese Masse fl ber l^ormen i mit 
Offnungsweiten der vorbestimmten Granulatdimension strangfdrmig verpreBt. die «««tretenden verdichte- 
ten Materialstrange auf die vorbestimmte Granulatdimension JB^f^^J^^J^ 
plastischen GranulatteUchen formgebend abrundet bevor sie erforderuchenfalls mit weiteren Wirkstoffen 
beaufschlagt und/oder zum kornformigen rieselflhigen Granulat auf getro^net werden. ^_ 
2 Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB man als Plastifizier- 1 und/odei J 5 ^™ 1 
pastdse bis flieflfahige Zubereitungen auf Basis wasserlSslicher bzw. wasseremulgierbarer Poly™™™™- 
dungen und/od r tensidischer Komponenten einsetzt. wobei entsprechende waflnge und/oder wass t- 

^H^tn)lT^^\mi^^r<Ai gekennzeichnet, dafl man ubliche Polymere ^ 
Inhaltsstoffe von Wasch- und/oder Reinigungsmitteln in v rzugsweise hochkonzentnerter Abmwlnnvffltt 
Wasser und/oder wasserloslichen organischen FlOssigphasen als Plastifiaer- und/oder Gleitmittel einsetzt, 
wobei pastenformige oder gelartige Zubereitungsformen mit Sc^iercharakter beyorzugt semkdnnea 
4. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet. daB mchti ^f^^ rmw J^fJ^^ 
bzw. Tensidzubereitungen insbesondere als hochk nzentrierte Pasten und/oder konzentnerte Losungen 
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von Pclymerv«rbindungen natOrUchcn und/oder synthetischen Ursprungi bevorzugt des Textilwaschmit- 
tel-Bereichs als Plastifaier- und/oder Glei^^^ 

5. Vcrfahrcn nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens etwa ^ew.-%ige, vorzugs- 
wcisc wenigstens ctwa 50gew.-%ige Tensidpasten bzw. -gele, die auch Wslichc Poiymcrvcrbindungcn 
cnthaltcn k&nnen ah Gleit- und/oder Plastinzierungsmitte! eingesetzt werdea wobei Obhcherweise diese 
Pasten in Mengen nicht Uber etwa 12 Gew.-%. vorzugsweise von hdchstens etwa 10 Gew.-% - bezogen 
jeweilsaufGesamtmischung — eingesetzt werdea ....... ^ ■ „a 

6. Verfahren nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB man die plastifizierenden Hilfsmittelund 
gegebenenfalls zusatzlich geringe FlOssiganteile in solcher Menge einsetzt, daB insbesondere mittels Ver- 
kneten und gegebenenfalls einer mafligen Temperaturanhebung im Mehrstoffgemisch die svcrdichtete 
forragebend verpreflbare und schneidfahige Beschaffenheit eingesteUt, gleichzattg seine Klebngkeit aber 
so beschrankt wird, daB eine Verklebung der primftr anfallenden Granulatformlinge miteinander verhindert 
werden kann. 

7. Verfahren nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB man die homogen verdichtete plasufizier- 
te Masse mittels Exlruderachnecken durch LochdOsenplatten preBt und die austretenden Matenalstrange 
mittels hochtouriger Messer-Abschlageinrichtungen abttngt oder aber die homogen verdichtete Masse in 
Pelletpressen oder vergleichbaren Granuliervorrichtungen zum Granulat aufarbeitet 

8. Verfahren nach Anspruch 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB man die Verpressung timer Einsatz stark 
erhtthter Drflcke, vorzugsweise bei oder oberhalb 50 bar, insbesondere im Bereich von wenigstens etwa 100 
bar und bei mfiBig angehobenen Massetemperaturen z. B. im Bereich von 45 bis 60°C durchfQhrt und durch 
Schockktlhlung - insbesondere mittels Kaltluft - die austretenden plastifizierten Strange vor und/oder 
wahrendihrerZerteilung wenigstens oberfl&chlich abkOhlt und antrocknet 

9. Verfahren nach Anspruch 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB im zu verdichtenden Stoffgemisch 
Mischungskomponenten mitverwendet werden, die durch immobiiisierende Bindung eingesetzter FlOssig- 
anteile, z. B. durch Bindung von Wasser als Kristallwasser. zur intcrnen Trocknung des verdichteten Granu- 
latkorns beitragen. 

10. Verfahren nach Anspruch 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB Granulat-SchGttgewichte von wenig- 
stens 700 g/1, vorzugsweise von wenigstens 750 g/1 eingesteUt werden, wobei die bevorzugten SchQttge- 
wichte von Granulaten fflr den Bereich der Textilwaschmittel bei Werten oberhalb 800 g/1 r B. im Bereic* 
von etwa 850 bis 1000 g/1 liegen. 

11. Verfahren nach Anspruch 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB kugelffirmig und/oder zyhnderartig 
abgerundete Granulatkdrner ausgebildet werden, die ein vorgegebenes GrtBenverteilungsspektrum erf al- 
ien, bevorzugt aber eine im wesentlichen einheitliche Grdfle aufweisen, die z. B. im Durchmesser- und/oder 
Ungenbereichvonema0;3bts20niin,voiTOg , 

1 2. Verfahren nach Anspruch 1 bis 1 1, dadurch gekennzeichnet, daB die verpreBten plastifizierten Granulat- 
Rohlinge vor, wahrend oder nach der Abrundung mit einem feinstteiligen Trockenpulver beaufschlagt 
werden, das selber ein Inhaltsstoff des Fertigprodukts sein kann, wobei im Rahmen der Fertigung von 
Textil waschmittcln Zeolith NaA in Waschmittelqualitat als Trockenpulver bevorzugt ist 

13. Verfahren nach Anspruch 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Granulat-Trocknung bei raaximalen 
Produkttemperaturen von etwa 55 bis 60°C und bevorzugt bei einer Zulufttemperatur von maximal etwa 75 
bis80°Cdurchgefflhrtwird 

14. Verfahren nach Anspruch 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB empfindhche Rezepturbestandteile dem 
Granulat nach dessen Bildung zugegeben, z. B. auf gesprflht und/oder zugemischt werden. 

15. Anwendung des Verfahrens nach den AnsprQchen 1 bis 14 zur Herstellung im wesentlichen verklebungs- 
freier, schUtt- und rieselfahig lagerstabiler Wasch- und Reinigungsmittel-Konzentrate, insbesondere ent- 
sprechender Hochkonzentrate fQr Textilwaschmittel mit deutlich ttberhdhtem Gehalt an Waschimttelm- 
haltsstoffen, insbesondere an waschaktivenTensidverbindungea 

16. AusfQhrungsform nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet. daB Textilwasdimittelkonzentrate mit 
Tensidgehalten bis etwa 35 Gew.-%, vorzugsweise im Bereich von etwa 15 bis 25 Gew.-% hergestellt 
werden, die insbesondere Abmischungen von Aniontensiden und nichtionischen Tensidverbindungen als 
tensidische Inhaltsstoffe aufweisen. ^ 

17. Auf Schuttgewichte von wenigstens 700 g/1 verdichtete PreBlinge in rieselfahiger Kornform, enthaltend 
wenigstens anteilig feste Inhaltsstoffe von Wasch- und/oder Reinigungsmitteln fflr Haushalt und/oder 
Gewerbe in inniger Abmischung mit aufgetrockneten wasserlfislichen, wasseremulgierbaren und/oder 
wasserdispergierbaren Mischungskomponenten, die als konzentrierte Zubereitung in Wasser und/oder 
wassermischbaren FIQssigphasen Schmiercharakter besitzen. 

li Verdichtete PreBlinge nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daB sie Schflttgewichte von wenig- 
stens 750 g/1, bevorzugt des Bereiches von wenigstens etwa 800 g/1 aufweisen. wdbei PreBlinge fQr den 
Einsatz in Textilwaschmitteln SchOttgewichte im Bereich von etwa 800 bis 1000 g/1 besitzen. 

19. Verdichtete PreBlinge nach Anspruch 17 und 18, dadurch gekennzeichnet, daB die wasserlftslichen, 
wasseremulgierbaren und/oder wasserdispergierbaren Mischungsk mponenten im aufgetrockneten PreB- 
ling Binderfunktion aufweisen und bev rzugt homogen in der Kornstmktur verteilt sind. 

20. Verdichtete PreBlinge nach Anspruch 1 7 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB sie als wenigstens staubar- 
me PreBlinge mit mittlerer TeilchengrdBe im Bereich von etwa 05 bis 20 mm, vorzugsweise etwa 03 bis 
5 mm und insbesondere im Bereich v n etwa 0,8 bis 3 mm ausgebildet sind. 

21. Verdichtete PreBlinge nach Anspruch 17 bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB sie wenigstens partiell 
abgerundete Kornf rm, v rzugsweise zylindrische und/oder annahernd bis vollsUndige Kugelf rm bei 
einheittichem oder unterschiedlichem Kugelradius aufweisea 
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22. Verdichtetd Prefllinge nach Anspruch 17 bis 21. dadureh ge^n"ichnct d *J***$*£^£? 
Komponente mit Bindemittelcharakter Tenside und/oder wa$serl6$liche bzw. wasseremulgierbare Poly 

21 Anspruch 17 bis 22. dadureh gCcennzeichnc, daB ^^T^ ™ 

Textilwaschmitteln aufgebaut sind und dabei bevorzugt die wemgstens Oberwiegende Menge - bez gen 
auf Gesamtgewicht - des gebrauchsfertigen Waschmittelgemisches ausmachen. rani ,u,fnm, 
24. Wasch- Jnd/oder Reinijungsmittel fur Haushalt und Gewerbe m schutt- und nearer 
dadureh gekennzeichnet. daB sie wenigstens anteilsweise aus verdichteten. ^f***"' ™ ^ifhJl it 
Reinigungsmitteln enthaltenden Feststoffgranulaten bestehen.die nach dem Verfahren der AnsprOche 1 bis 

2i h GranunllrtrWa^h™und Reinigungsmittel nach Anspruch 24. dadureh gekeniueichnet, dafl I sic » - 
bezogen auf die Raumform und/oder die Auswahl der zum Granulat verdichteten Inhaltsstoffe - nurem , im 
wesentlichcn gleichformiges Granulatgut aufweisen oder aber wenigstens zwei untersch '^'« he Gra ""' at ; 
typen enthalten. die bevorzugt in homogener Mischung vorliegen und dabei insbesondere so aufeinander 
abgestimmt sind. daB spontane Enimischungen in Lagerung und/oder Vertneb enttallen. 
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